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GOVERNO DO ESTADO

RIO DE JANEIRO

SECRETARIA DE ESTADO DE POLICIA MILITAR
SEM TEMPO A PERDER

TERMO DE REFERENCIA

1- OBJETIVO

1.1 O presente Termo de Referéncia destina-se a AQUISICAO DE FARDAMENTO
destinado ao Batalhdo de Operag6es Policiais Especiais da Secretaria de Estado de Policia
Militar;

1.2 O objeto do presente certame se enquadra na classificacdo de objeto comum, de acordo
com o Paragrafo Unico do artigo 1° da Lei n° 10.520 de 17 de julho de 2002;

1.3 O Objeto do presente Termo de Referéncia sera adquirido por meio de licitacdo na
Modalidade de Pregéo Eletrénico, de acordo com a Lei n® 10.520 de 17 de julho de 2002
e Lei 8.666/93.

2 - JUSTIFICATIVA E MEMORIA DE CALCULO

2.1 O Batalhdo de Operacdes Policiais Especiais tem a intencdo de melhorar as condicdes
de protecdo de seus policiais durante as operac¢des desenvolvidas por essa Unidade;

2.2 Investir no bem estar dos profissionais com a busca de tecidos modernos, 0s quais se
utilizam da tecnologia para promover resisténcia ao fogo, abrasdo, sem abrir mdo do
conforto, traz a necessidade de obter novos fardamentos especificos para todo o efetivo do
Batalhd@o de Operaces Policiais Especiais;

2.3 O uniforme e os equipamentos de protecdo individual, portanto, sdo importantes
instrumentos de trabalho que estdo muito além de serem somente elementos de
identificacdo do policial e da instituicdo, ou seja, eles provém a adequada prote¢do do

policial,



2.4 A aquisicdo desse fardamento devera ser efetuada como um conjunto, visando a
padronizacdo dos equipamentos taticos utilizados pelo BOPE, aumentando os cuidados
com a protecdo individual do combatente, bem como criando um padrdo de facil
identificacdo visual dos policiais do BOPE;

2.5 Conforme observado pelo BOPE (17673331), 0 objeto ndo comporta materialmente
divisdo sem causar prejuizo a solucdo como um todo, tendo em vista que a compra e
producéo de pecas do vestuario em diversas maos tende a provocar a falta de padronizacéo,
seja nos padrdes de camuflagem, seja nos tamanhos produzidos;

2.6 Vale ressaltar que minimas mudancas em tons de pantone nos tecidos de fornecedores
distintos acarretam diferencas gritantes no padrdo de camuflagem. O presente instrumento
visa a contratacdo de um tipo de uniforme com padrGes elevados de mimetismo e
camuflagem nos diversos terrenos a que estao sujeitos os policiais daquela Unidade;

2.7 Ha que se esclarecer que se entende como “camuflagem” 0 conjunto de técnicas e
métodos que permitem a um dado organismo ou objeto permanecer indistinto do ambiente
que o cerca;

2.8 Portanto qualquer diferenca minima pode trazer "contraste” e denunciar a posi¢ao de
um ou mais policiais que ficardo expostos ao fogo inimigo;

2.9 Verifica-se, portanto, que em outras Forcas ou Orgdos isso é usual no processo
licitatério. A titulo de exemplo, pode-se citar a experiéncia junto ao Gabinete de
Intervencdo Federal, quando o EB adquiriu uniformes para a SEPM, onde foi utilizada a
nomenclatura (KIT) e obtido sucesso no processo licitatério, comprando os uniformes de
forma semelhante a que se busca neste processo;

2.10 Como reforco da justificativa para a aquisicdo em lote Unico, podemos citar também

as licitacOes realizadas pela Forca Nacional e o pelo Exército Brasileiro, respectivamente:

[...] 1.8 O agrupamento dos itens de 1 ao 6 no Grupo 1, dos
itens 8 e 9 no Grupo 2, dos itens 10 a 13 no Grupo 3, dos itens
de 15 a 18 no Grupo 4, dos itens 19 e 20 no Grupo 5, dos itens
de 21 a 24 no Grupo 6, dos itens de 26 a 30 no Grupo 7, dos
itens 31 e 32 no Grupo 8 e itens 34 e 35 no Grupo 9, visam uma
aquisicdo proveniente de mesmo fornecedor, respectivamente,
para que se obtenham itens com a mesma tonalidade de cor,de
costura, acabamento, qualidade do material, durabilidade,
fixacéo da cor pos lavagem, etc.



1.9 A necessidade de agrupamento se evidencia em virtude da
possibilidade de licitantes diferentes lograrem éxito em itens de
mesmo género - 0S quais compuseram oS respectivos grupos. A
ocorréncia do fato descrito resultaria em pecas de fardamento
com tecidos com tonalidades diferentes e acabamentos diversos.
Caso os itens delimitados nos respectivos grupos ndo estivessem
assim conglobados, n&o seria possivel garantir uma
uniformizacdo na qualidade das pecas de fardamento que, por
natureza, sdo utilizadas em conjunto com 0s correspondentes
itens agrupados. (Processo administrativo n°
08106.000022/2021-36).

[...] 13.5 O presente Termo de Referéncia ndo reservara cota do
objeto para a contratacdo de microempresas e empresas de
pequeno porte, pois apesar de o material possuir natureza
divisivel, pode representar prejuizo ao conjunto e a
padronizacdo do fardamento para a tropa, uma vez que a
aquisicdo de um mesmo item por empresas diferentes
prejudicaria o controle de qualidade da Administracdo, pois
mesmo que todas as especifica¢Bes técnicassejam cumpridas, as
variacdes no processo produtivo das empresas pode acarretar
em significativas diferencas no aspecto visual e nas demais
caracteristicas fisicas do produto. Dessa forma, a Administracéo
entende que a padronizacdo dos produtos de defesa seja
priorizada. (Processo administrativo n® 68349.001857/2016-42.
Edital do Pregéo Eletrénico n° 001/2016-COLOG).

2.11 Quanto a quantidade a ser adquirida, 0 BOPE informou possuir em seu quadro um
efetivo de 471 policiais (17673331), com previséo de aumento em virtude da realizagdo de
cursos de capacitagédo, podendo chegar a 500 policiais. Nesse sentido, foram previstos dois
uniformes para cada policial;

2.12 A quantidade solicitada se faz necessaria devido a peculiaridade do servigo executado
pelo policial do BOPE. Em um servico de 24 horas, o operador na ponta da linha realiza
mais de uma operacgédo policial, estando, por vezes, em contato com locais insalubres e
perigosos, expostos a contaminacgdes e doencas, sendo necessaria, portanto, a utilizacdo de

mais de um fardamento/servico;

2.13 Desta forma, a aquisi¢do € necessaria para dar aos policiais do BOPE o fardamento

em qualidade e quantidade necessaria ao desempenho de seu servico.



3-0OBJETO

3.1. Especificacdo sumaria:

CALCA OPERACIONAL

01

158334

CALCA, CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAOQO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO
CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 40,
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0181

UND

50

02

158335

CALCA, CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO
CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 42,
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8480.012.0182

UND

350

03

158336

CALCA, CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO
CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 44,
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8480.012.0183

UND

350

04

158337

CALCA, CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO
CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 46,
FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8480.012.0184

UND

150

05

158338

CALCA, CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSO
TRASEIROS COM DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, LATERAIS DA CALCA COM DOIS
BOLSOS DO TIPO CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS
COM BOLSO AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 48,
FORNECIMENTO:UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0185

UND

100

GANDOLA OPERACIONAL

06

158317

GANDOLA, CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: M,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8415.007.0035

UND

200

07

158318

GANDOLA, CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: G, FORMA
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cddigo do Item: 8415.007.0036

UND

400

08

158319

GANDOLA, CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: GG,
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8415.007.0037

UND

400

CAMISA DE COMBATE

09

158363

CAMISA COMBATE, CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO: CAMISA DE
COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:

UND

400




SEM  LOGOTIPO, TAMANHO: M, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8480.028.0002

CAMISA COMBATE, CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO: CAMISA DE
COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:
SEM LOGOTIPO, TAMANHO: G, FORMA FORNECIMENTO:UNIDADE
Cddigo do Item: 8480.028.0001

10 158362 UND 400

CAMISA COMBATE, CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO: CAMISA DE
COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:
SEM LOGOTIPO, TAMANHO: GG, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cadigo do Item: 8480.028.0003

11 158364 UND 200

3.1.1 Para fins de caracteristicas e detalhamento dos objetos constantes nos itens

anteriores (ID Siga), prevalecerdo as especificagcdes técnicas detalhadas abaixo.

3.2. Especificacdo detalhada:

Calca camuflada operacional: Conforme Norma Técnica NPMRJ 016, constante no Anexo
I;

Gandola camuflada operacional: Conforme Norma Técnica NPMRJ 017, constante no
Anexo II;

Camisa de combate — Combat Shirt: Conforme Anexo 1.

4 —PRAZO, LOCAL E CONDICAO DE ENTREGA

4.1 PRAZO DE ENTREGA:
O prazo de entrega sera de até 180 dias apds a emissdo da Nota de empenho.
4.2 LOCAL DE ENTREGA:

4.2.1 A entrega deverd ser realizada em dia util e com agendamento, no horério
compreendido entre 10h00min e 16h00min, no seguinte endereco: Sede do BATALHAO
DE OPERACOES POLICIAIS ESPECIAIS DA SEPM - Rua Campo Belo, 150 —
Laranjeiras — Rio de Janeiro — RJ - CEP: 21221-110; Telefone: (21) 2334-3985.



https://www.google.com/search?rlz=1C1CAFB_enBR879BR879&q=pmerj+-+bope+rio+de+janeiro+telefone&ludocid=2747887623844465316&sa=X&ved=2ahUKEwiFstCukNzqAhUrHrkGHXIWDtkQ6BMwBXoECAYQJA
https://www.google.com/search?q=bope%20rj&rlz=1C1CAFB_enBR879BR879&oq=bope&aqs=chrome.1.69i57j0l7.2783j0j8&sourceid=chrome&ie=UTF-8&npsic=0&rflfq=1&rlha=0&rllag=-22917574,-43178470,1321&tbm=lcl&rldimm=2747887623844465316&lqi=Cgdib3BlIHJqWg8KBGJvcGUiB2JvcGUgcmo&ved=2ahUKEwiJ2q-pkNzqAhXAGbkGHWxSDsgQvS4wAHoECBQQEg&rldoc=1&tbs=lrf:!1m4!1u2!2m2!2m1!1e1!2m1!1e2!3sIAE,lf:1,lf_ui:2&rlst=f

4.3 CONDICAO DE ENTREGA:
4.3.1 O objeto sera entregue de forma UNICA.

4.3.2 O recebimento dos Fardamentos estard condicionado a observancia de suas
especificacBes técnicas cabendo a verificacao ao representante do Contratante;

4.3.3 Caso as especificacdes estejam fora dos padrbes estabelecidos, os materiais
serdo rejeitados pela comisséo de recebimento;

4.3.4 A empresa deverd comunicar ao Batalhdo de Operacgdes Policiais Especiais,
com 72hs de antecedéncia, a data e o horario previsto para a entrega dos produtos, por
escrito ou pelos telefones (21) 2334-3981, 2334-3985 ou 2334-3991;

4.3.5 O objeto do contrato sera recebido da seguinte forma:

a) Provisoriamente, no ato da entrega, para efeito de posterior verificacdo da
conformidade do material com as especificacbes constantes da proposta da empresa,
fabricante, modelo, especificacdes técnicas e niveis de desempenho minimo exigidos;

b) Definitivamente, apos a verificacdo da qualidade, da quantidade dos produtos e sua
consequente aceitagdo, mediante a emisséo do Termo de Recebimento Definitivo, assinado
pela Comissdo de Recebimento de Material, em até 10 (dez) dias Uteis contados a partir do
recebimento provisorio.

4.3.6 Todos os custos referentes a entrega como impostos, taxas, pedagios, fretes e
demais despesas que ocorram, serdo de responsabilidade da empresa contratada;

4.3.7 A empresa devera encarregar-se pela descarga do material no local citado;

4.3.8 A pretensa aquisicdo deverd ser nova e entregue acondicionada em suas
embalagens originais lacradas, de forma a permitir completa seguranca quanto a sua
originalidade e integridade, devendo estar acondicionados e embalados conforme praxe do
fabricante, protegendo o produto durante o transporte e armazenamento, com indicagéo do
material contido, volume, data de fabricacéo e fabricante.

5— AVALIACAO DA QUALIDADE E ACEITE DO OBJETO
5.1 Executado o contrato, 0 seu objeto seré recebido na forma prevista no art. 73 da Lei n.°

8.666/93, dispensado o recebimento provisorio nas hipdteses previstas no art. 74 da

mesma lei;



5.2 Executado o contrato, o seu objeto sera recebido por Comissdo de fiscalizagdo de
contrato composta por 3 (trés) membros;

5.3 O recebimento provisorio ou definitivo do objeto do Contrato ndo exclui a
responsabilidade civil a ele relativa, nem a ético-profissional, pela sua perfeita execucéo do
Contrato.

6 — QUALIFICACAO TECNICA

6.1 As empresas interessadas em participar do certame deverdo apresentar comprovacao de
aptiddo, mediante apresentacdo de atestado(s) de capacidade técnica fornecida(s) por
pessoas juridicas de direito publico ou privados, comprobatérios de desempenho
satisfatério em contratagcbes com 0s objetos similares ao objeto da presente licitacéo,
conforme Especificacfes Técnicas nos termos do artigo 30 da Lei Federal n® 8.666/93.

7 - DISPONIBILIDADE ORCAMENTARIA E FINANCEIRA DO ORGAO

7.1 A reserva orcamentaria sera definida apds a realizacdo da pesquisa mercadoldgica.

8 — CONDICOES E PRAZOS DE PAGAMENTO

8.1 O pagamento sera realizado de forma UNICA;

8.2 O pagamento sera efetuado em até 30 (trinta) dias, a contar da emissdo da Nota Fiscal,
devidamente atestada pelos fiscais do contrato, para cada uma das entregas;

8.3 Considera-se adimplemento o cumprimento da prestacdo com a entrega do objeto,
devidamente atestada pelo(s) agente(s) competente(s);

8.4 Caso se faca necessaria a reapresentacao de qualquer fatura por culpa da contratada, o
prazo de 30 (trinta) dias ficara suspenso, prosseguindo a sua contagem a partir da data da
respectiva reapresentacao;

8.5 Os pagamentos eventualmente realizados com atraso, desde que ndo decorram de ato ou
fato atribuivel ao adjudicatario, sofrerdo a incidéncia de atualizacao financeira pelo IGPM e
juros moratorios de 0,5% ao més, calculado pro rata die, e aqueles pagos em prazo inferior
ao estabelecido neste Termo serdo feitos mediante desconto de 0,5% aomés pro rata
die;



8.6 O pagamento sera efetuado, obrigatoriamente, por meio de crédito em contacorrente da
instituicdo financeira contratada pelo Estado (Banco Bradesco), cujo numeroe agéncia
deverdo ser informados pelo adjudicatario até a assinatura do contrato;

8.7 No caso de a CONTRATADA estar estabelecida em localidade que ndo possua agéncia
da instituicdo financeira contratada pelo Estado ou caso verificada pelo CONTRATANTE
a impossibilidade de a CONTRATADA, em razdo de negativa expressa da instituicdo
financeira contratada pelo Estado, abrir ou manter conta corrente naquela instituicao
financeira, o pagamento poderd ser feito mediante crédito em conta corrente de outra
instituicdo financeira. Nesse caso, eventuais Onus financeiros e/ou contratuais adicionais
serdo suportados exclusivamente pela CONTRATADA,;

8.8 O licitante cujo estabelecimento esteja localizado no Estado do Rio de Janeiro devera
apresentar proposta isenta de ICMS, quando cabivel, de acordo com o Convénio CONFAZ
n® 26/2003 e a Resolugdo SEFAZ n° 971/16, sendo este valor considerado para efeito de

competigéo na licitacdo.

9 - GARANTIA

9.1 Exigir-se-4 da contratada, no prazo maximo de 10 (dez) dias corridos, contados da data
da assinatura do Contrato, uma garantia, a ser prestada em qualquer modalidade prevista
pelo art. 56, 8§1°, da Lei n°® 8.666/93, da ordem de 2% (dois por cento) do valor do Contrato,
a ser restituida apds sua execucao satisfatoria;

9.2 A garantia prestada ndo podera se vincular a outras contratacfes, salvo apds sua
liberagéo;

9.3 Caso o valor do Contrato seja alterado, de acordo com o art. 65 da Lei n° 8.666/93, a
garantia devera ser complementada no prazo de 72 (setenta e duas) horas para que seja
mantido o percentual de 2% (dois por cento) do valor do Contrato;

9.4 Nos casos em que valores de multa venham a ser descontados da garantia, seu valor
original devera ser recomposto no prazo de 72 (setenta e duas) horas, sob pena de rescisdo
administrativa do Contrato;

9.5 Ainda cabe salientar a importancia dos 6rgdos publicos exigirem garantias contratuais

no ato de assinatura de contratos de compras;



9.6 Para resguardar o erario publico e garantir o cumprimento dos contratos, torna-se de
fundamental importancia que esse item faca parte das exigéncias definidas nos contratos;
9.7 Esses requisitos servem para garantir que estas empresas levem os contratosaté o fim;
9.8 Além disso, sem a exigéncia da oferta de garantias, as empresas sérias € comprometidas
com o cumprimento dos contratos poderiam perder espaco para concorrentes que nao
teriam como levar o contrato até o fim, ou seja, a exigéncia da garantia contratual, neste
caso, € uma seguranca ndo somente para SEPM, mas tambeémpara o fornecedor;

9.9 Por fim, se mostra plenamente razodvel o quantitativo de 2% (dois por cento) de
garantia contratual que ndo promove, por si s6, qualquer restricdo a competitividade. Tal
valor visa garantir a execucao do contrato, assegurando a Administracdo eventual cobertura
em razdo da incidéncia de multas contratuais, que se nao ocorrem em razdo do integral
adimplemento da obrigacdo, o valor poderé ser levantado pela contratada;

9.10 Quanto a garantia do objeto, devera possuir garantia minima de 12 meses fornecida

pelo fabricante.

10 - PROCEDIMENTO DE GESTAO E FISCALIZACAO

10.1 O contrato devera ser executado fielmente de acordo com as clausulas avencgadas, nos
termos do instrumento convocatério, do Termo de Referéncia, do cronograma de execucao
do contrato e da legislacdo vigente, respondendo o inadimplente pelas consequéncias da
inexecucéo total ou parcial,

10.2 A execugdo do contrato serd acompanhada e fiscalizada por representante(s) do
CONTRATANTE especialmente designado(s) por autoridade competente, conforme ato de

nomeacao.

11 - OBRIGACOES DO CONTRATANTE

11.1 Constituem obrigagdes e reponsabilidades do CONTRATANTE:

a) efetuar os pagamentos devidos a CONTRATADA, nas condicdes estabelecidas no
contrato;

b) fornecer a CONTRATADA documentos, informacdes e demais elementos que possuir
pertinentes a execucao do contrato;

c) exercer a fiscalizacdo do contrato; e,



d) receber proviséria e definitivamente o objeto do contrato, nas formas definidas no

contrato.

12 - OBRIGACOES DA CONTRATADA

12.1 A CONTRATADA devera:

a) entregar os bens, na quantidade, qualidade, local e prazos conforme especificados neste
Termo;

b) entregar o objeto do contrato sem qualquer 6nus para 0 CONTRATANTE, estando
incluido no valor do pagamento todas e quaisquer despesas, tais como tributos, frete,
seguro e descarregamento das mercadorias;

c) manter em estoque um minimo de bens necessarios a execucdo do objeto do contrato;

d) comunicar ao Fiscal do contrato, por escrito e tdo logo constatado problema ou a
impossibilidade de execucdo de qualquer obrigacdo contratual, para a adocdo das
providéncias cabiveis;

e) reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, no todo ou em parte e as suas
expensas, bens objeto do contrato em que se verificarem vicios, defeitos ou incorrecoes
resultantes de execucgdo irregular ou do fornecimento de materiais inadequados ou
desconformes com as especificagdes;

f) indenizar todo e qualquer dano e prejuizo pessoal ou material que possa advir, direta ou
indiretamente, do exercicio de suas atividades ou serem causados por seus prepostos a
CONTRATANTE ou terceiros;

g) Manter programa de integridade nos termos da disciplina conferida pela Lei Estadual n.°
7.753/2017 e eventuais modificacbes e regulamentos subsequentes, consistindo tal
programa no conjunto de mecanismos e procedimentos internos de integridade, auditoriae
incentivo & dendncia de irregularidades e na aplicagdo efetiva de cddigos de ética e de
conduta, politicas e diretrizes com o objetivo de detectar e sanar desvios, fraudes,
irregularidades e atos ilicitos praticados contra a Administracdo Publica;

h) Apds a assinatura do contrato, no prazo de até 60 (sessenta) dias, prorrogaveis por igual
periodo mediante pedido fundamentado, a Contratada deverd apresentar laudos
laboratoriais que comprovem a adequagdo do produto apresentado a todas as caracteristicas
especificas apresentadas neste Termo de Referéncia, como também a comprovacdo dos

pantones do camuflado digital urbano, de acordo com as especifica¢Bes técnicas constantes



nos Anexos I, 1l e Ill. Cores padrbes. Os laudos deverdo seguir as normas de ensaios
presentes nas Tabelas constantes neste Termo de Referéncia para cada caracteristica
avaliada e serem apresentados em seu formato original e emitidos por laboratorio
credenciado pelo INMETRO. A ndo apresentacdo dos laudos técnicos, bem como a
apresentacdo incompleta ou com inconformidade dos mesmos, acarretara a instauracao de
processo administrativo sancionatdrio em desfavor da Contratada; e;

i) Observar todas as Diretrizes constantes nos Anexos I, II, 1ll, IV e V deste Termo de

Referéncia.

13 - JULGAMENTO DAS PROPOSTAS E CRITERIOS DE PRECOS

13.1 O julgamento reger-se-a pelo tipo MENOR PRECO GLOBAL.

13.2 O valor referencial relativo ao objeto deste Termo de Referéncia sera definido
posteriormente, depois de empreendida a devida pesquisa mercadoldgica, sendo seu valor

de aceitabilidade definido pelo Ordenador de Despesas.

14 — AMOSTRAS

14.1 A Licitante com a melhor proposta devera fornecer amostras da gandola, da gandoleta
e da calca na fase de habilitacdo (uma peca de cada), devendo entrega-las na Subsecao de
Pregdo da Diretoria de Licitacdes e Projetos, e essas amostras ndo serdo contabilizadas nos
quantitativos que serdo adquiridos;

14.2 A amostras servirdo apenas para que o Setor Técnico Requisitante da demanda faca
uma analise de conformidade entre as especificacbes de costura, bolsos e medicdes e 0

objeto que sera apresentado apds a assinatura do contrato.
15- DA SUBCONTRATACAO E PARTICIPACAO DE CONSORCIO

15.1. A participacdo de consodrcios ndo sera admitida, uma vez que o objeto a ser adquirido
¢ amplamente comercializado por diversas empresas no mercado. Tal permissibilidade
poderia causar dano a Administracdo por frustrar o préprio carater competitivo da disputa

pelo menor preco.



15.2. Pelo mesmo fato ndo h& motivos para se admitir a subcontratagdo, de forma a gerar
outros instrumentos contratuais e consequentemente outras atribuicdes a Administracao

Publica. Destemodo, é vedada a subcontratacao do objeto.

16 — DO REAJUSTE

16.1. Decorrido o prazo de 12 (doze) meses da data da apresentacdo da proposta ou do
orcamento a que essa proposta se referir, podera a CONTRATADA fazer jus ao reajuste do
valor contratual pelo IPCA, que devera retratar a variacédo efetiva do custo de producao ou
dos insumos utilizados na consecugdo do objeto contratual, na forma do que dispde o art.
40, XI, da Lei n.° 8.666/93 e os arts 2° e 3° da Lei n.° 10.192, de 14.02.2001.

16.2. Ndo foram localizados indices de reajustes setoriais para o referido objeto.

17— GESTOR E FISCAIS DE CONTRATO

GESTOR: TEN CEL PM RG 60.897 Uira do Nascimento Ferreira — ID Func.: 2154285-6;
GESTOR SUBSTITUTO: MAJ PM RG 72.639 Jaguaribe do Nascimento Ferreira — ID
Func.: 2449638-3;

FISCAIS: CAP PM RG 82.501 Raphael Paulino da Silva — ID Func.: 4256423-9; CAP
PM RG 84.578 Vangelis Moreira Paiva — ID Func.: 4323243-4; CAP PM RG 85.908 Alex
Dias de Melo Espinola — ID Func.: 4354547-5.

18 - CONDICOES GERAIS

18.1 Quaisquer duavidas relacionadas as condicdes estabelecidas neste termo, se ndo
sanadas, poderdo ser esclarecidas junto a Diretoria de LicitacGes e Processos da SEPM
localizada na Rua Evaristo da Veiga, n° 78, primeiro andar, Centro, RJ. Tel: 2333-2693.

19 - ANEXOS DO TERMO DE REFERENCIA

ANEXO | - ESPECIFICACQES DETALHADAS CALCA CAMUFLADA,;
ANEXO II- ESPECIFICACOES DETALHADAS GANDOLA CAMUFLADA,

ANEXO Il — ESPECIFICACOES DETALHADAS CAMISA DE COMBATE -
COMBAT SHIRT;
ANEXO IV - AMOSTRAGEM DE ARTIGOS DE FARDAMENTO -

PROCEDIMENTO;



ANEXO V - ANALISE VISUAL DE ARTIGOS CONFECCIONADOS -
PROCEDIMENTO;

ANEXO VI - PEDIDO DE ORCAMENTO;

ANEXO VII - MAPA DE RISCOS.

20 — PREVISAO NO PCA - 2022

F1143 - J | Despesa preexistente de contrato
A B C D E F G
B Item Unitdrio de Despesa (Classe do .
uvo GG Agdo Subelemento . L. . Preexisf téncia da Despesa Valor
= = - - Catdlogo de Materiais e Servigos) =
4663 - Operacionalizagio do ~ L N -
51010-SEPM L2 3.3.90.30.03 - Artigos de Vestudrio e Uniformes 8480 - FARDAMENTO MILITAR Nova contratagdo RS 300.000,00|

Programa Bairro Seguro

8055 - Apoio as Agbes
51650-FUNESPOM L2 |Administrativas e de 3.3.90.30.03 - Artigos de Vestudrio e Uniformes 8480 - FARDAMENTO MILITAR Nova contratagdo RS 187.566,00
Policiamento da PMERJ

21 - DATA DA ATUALIZACAO DO TERMO DE REFERENCIA

Quartel General, em 08 de margo de 2022.

EDUARDO A. G. ANJO - TEN CEL PM
DIRETOR DA DLP
ID. FUNC. 2213457-3



ANEXO |

PMERJ
A POLICIA MILITAR DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO

] EMISSAO: 18 de agosto de 2011
DIRETORIA DE LOGISTICA Revisdo: 12 Data: 19/08/2011
CALCA CAMUFLADA NORMA TECNICA NPMRJ 016
1OBJETIVO

Esta Norma fixa as condi¢fes minimas exigiveis para aceitagdo e recebimento da
Calca Camuflada, usada na PMERJ.

1.1 A Calca Camuflada sera para uso de Oficiais, Suboficiais e Pracas da PMERJ.
2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
Na aplicacdo desta Norma é necessario consultar:

NBR I1SO 105 B02
(40 horas)

Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte BO2: Solidez da cor a luz - Método de ensaio
NBR 1SO 105 C06 B1M Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial -
Método de ensaio
NBR ISO 105 E04  Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte EO4: Solidez da cor ao suor - Método de ensaio
NBR ISO 105 X12 Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte X12: Solidez da cor a friccdo - Método de ensaio

NBR/ISO 3758 Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos

NBR 10188 Materiais Téxteis - Determinacdo da solidez da cor & a¢do
do ferro de passar a quente - Método de ensaio

NBR 10320 Materiais Téxteis — Determinacao das alteracdes

dimensionais em tecidos planos e malhas — Lavagem em
maquina doméstica automatica

NBR 10591 Materiais Téxteis - Determinagao da gramatura de tecidos -
Método de ensaio
NBR 11912 Materiais téxteis - Determinacao da resisténcia a tragcéo e
alongamento de tecidos planos
NBR 12546 Materiais Téxteis - Ligamentos fundamentais de tecidos
planos - Terminologia NBR 12961 Maéquina de costura - Determinacao do
nimero de pontos/cm — Método de ensaio NBR 13174 Costura em produto
manufaturado — Determinacdo da densidade de pontos por
centimetro

NBR 13213 Linha de costura — Determinagdo do numero da etiqueta




AATCC 20 Andlise qualitativa de fibras

AATCC 20A Andlise quantitativa de fibras

AATCC 153 Mensuracdo da Cor em Materiais Téxteis: Instrumental

ASTM D 2261 Resisténcia ao rasgo de tecidos planos pelo método “tongue”
(Equipamento CRE)

ASTM D 3886 Resisténcia a abrasdo de tecidos (método do diafragma inflado)
ISO 5084 Téxteis — Determinacao espessura tecidos planos e malha

(exceto forracdes de piso)
NPMRJ001/2011  Amostragem de artigos de fardamento — Procedimento
NPMRJ 002/2011  Anélise visual de artigos confeccionados — Procedimento

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem

3.1.1 Amostra
Cada amostra, para efeito de ensaios destrutivos, é constituida de 3 (trés) calcas.

3.1.2 Inspecdo visual e verificagdo de medidas

A coleta de amostras para inspegcdo visual e verificacdo de medidas deve ser
efetuada de acordo com a Norma NPMRJ 001/2011 — Amostragem de artigos de
fardamento — Procedimento.

3.1.3 As medidas bésicas do produto acabado devem ser verificadas pela PMERJ
para efeito de recebimento do lote.

3.1.4 As demais medidas apresentadas nesta norma poderao, a critério da PMERJ,
ap6s uma analise visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e
formato, serem verificadas para efeito de recebimento do lote.

3.1.5 Ensaios

A coleta de amostras para ensaios deve ser efetuada de acordo com a Norma
NPMRJ 001/2011 — Amostragem de artigos de fardamento — Procedimento.

3.2 Defeitos

3.2.1 A Calca Camuflada devera estar isenta de defeitos, em especial, os assinalados a
seguir:

3.2.1.1 Tecido

As calcas ndo poderdo apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou
tinturaria. A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e
acabamento, € de responsabilidade do confeccionista.

3.2.1.2 Costuras

As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.
Todas deverao estar abertas e devidamente prensadas.

3.2.1.3 Bolsos e Portinholas



Os bolsos e portinholas devem estar perfeitamente alinhados e simétricos.
3.2.1.4 Aviamentos

Os aviamentos especificados nesta norma poderao, a critério da PMERJ, apés
uma analise visual, serem verificados para efeito de aprovacdo da amostra ou de
recebimento do lote.

3.2.2 A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Norma NPMRJ
002/2011 — Analise visual de artigos confeccionados — Procedimento.

3.3 Embalagens

3.3.1 Embalagem individual: Cada peca sera protegida por uma embalagem do
tipo saco pléstico, contendo na sua parte externa ou através de etiqueta adesiva, 0
tamanho da respectiva pega.

3.3.2 Embalagem final: As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeldo
triplex, tipo maleta grampeada, lacradas com fita gomada de 5,0 cm, contendo 40
pecas em amarrados de 10 pecas. Externamente cada caixa devera conter impressas
ou por meio de etiqueta adesiva, com dimensdes de, no minimo, 10 X 14 cm, as
seguintes informacdes:

o Nacionalidade da Industria do fornecedor;

e Razéo social, endereco e C.N.P.J. do fornecedor;
e Nomenclatura do uniforme;

e Quantidade de pecas acondicionadas e

e Tamanho acondicionado na caixa.

Importante: Numa caixa s6 poderdo ser acondicionadas peg¢as do mesmo
tamanho.

4 CONDICOES ESPECIFICAS
4.1 Descricao da Calca

Calca em talhe moderno, com projeto para alto desempenho militar, levemente
folgada, confeccionada em tecido misto de poliamida e algoddo em estampado
de padrdo Camuflado, e conforme instrucbes de montagem e costuras
detalhadas na Tabela 10 — Costuras (ver figuras de 1 a 23).

Camuflado com area de raport tendo 32 X 32 cm em quatro cores conforme
arquivo eletrénico anexo. Calga com bolsos laterais do tipo faca, de aberturas
levemente arredondadas e bainha distando 0,7 cm da borda e reforcos de
dupla costura préximo ao cos e junto a costura lateral (ver figura 4).

Bolsos laterais forrados no proprio tecido da calga (ver figura 8).

Bainhas dos bolsos com moscas de seguranca medindo 1,0 cm de
comprimento, posicionadas nas bordas superiores proximos a linha de costura



do cés e nas bordas inferiores junto as costuras de fechamento das laterais (ver
figura 4).

Fechamento dos forros dos bolsos com pontas dobradas e fixadas por
mosqueado de seguranca medindo 1,0 cm de comprimento (ver figura 8).
Traseiros com dois bolsos embutidos de um vivo cada, medindo 0,7 cm de
largura, recobertos por portinhola do tipo escamoteada, fechada por dois
botbes de massa, com quatro furos, medindo 1,9 cm de diametro, costurados
distando 1,8 cm da borda do vivo (ver figuras 5 e 6).

Folha inferior da portinhola com duas casas do tipo olho medindo 2,8 cm de
comprimento por 2,0 cm de abertura, costuradas distando 1,0 cm da borda
(ver figura6).

Laterais dos bolsos traseiros com mosca de seguranca de 1,0 cm de comprimento
(ver figuras 5 e 6). Forro dos bolsos traseiros no mesmo tecido da calc¢a, tendo
fechamento com pontas dobradas e fixadas por mosqueado de seguranca
medindo 1,0 cm de comprimento (ver figura 10).

Traseiros com reforgos do tipo meia lua no mesmo tecido da calga, fixados
acompanhando a costura do gancho traseiro e a parte superior da costura de
entrepernas (ver figuras 3,5e 7).

Laterais da calca com dois bolsos do tipo cargo semi envelope, sendo a costura
envelope de 5,0 cm de largura apenas no traseiro, com fundo do bolso e
dianteiro fixos por costura chapada (ver figuras 13, 14 e 15).

Bolsos com bainha inclinada em descendente do traseiro para o dianteiro,
recobertos por portinhola, costuradas acompanhando a inclinagdo dos bolsos e
fechada por duas tiras de velcro (ver figuras 13, 14 e 15).

Tiras de velcro macho (pinos) medindo 5,0 cm de comprimento por 2,5 cm de
largura, costurada distando 1,0 cm da borda superior do bolso (ver figura 14).
Tiras de velcro fémea (esponja) medindo 5,0 cm de comprimento por 4,0 cm
de largura, costurada distando 1,0 cm da borda externa da portinhola e em
relacéo ao velcro macho (ver figura 14).

Bolsos cargo com duas pregas de 2,5 cm cada no sentido do comprimento,
dividindo o bolso em trés partes aproximadamente iguais (ver figuras 13 e 14).
Bolso costurado observando aproximadamente 1/3 da largura para o traseiro e
os demais 2/3 da largura para o dianteiro (ver figura 13).

Bainha do bolso medindo 4,5 cm de largura, ajustada por elastico tipo rabo de
rato de 0,5 cm de diametro e ferrolho plastico para trava (ver figuras 15 e 16).

4.1 Descricdo da Calca (conclusao)

Folha interna da dobra envelope com casas do tipo olhal de 1,0/0,6 cm de
didametro, sendo a superior para saida do elastico de ajuste que devera ser
fixado, por costura, na borda oposta a casa olhal de saida (ver figuras 14 e 15).
Ferrolho de trava fixado a costura do bolso por cadarco tipo fita de 1,0 cm de
largura (ver figura 15). Elastico rabo de rato para ajuste com sobra de 5,0 cm
além do ferrolho de trava (ver figura 15).

Moscas de seguranca de 1,0 cm de comprimento aplicadas nas bordas superiores
e inferiores de pregamento dos bolsos e nas bordas superiores das portinholas
(ver figura 14).



Dianteiros com reforcos na altura do joelho, no mesmo tecido da calca,
tomando toda a largura da perna nesta posi¢do, observando dois pespontos
verticais distando 6,0 cm das costuras de fechamento de laterais e de
entrepernas, por todo comprimento do reforco, delimitando um compartimento
interno fechado na borda inferior por velcro de 1,6 cm de largura (ver figuras
2e18).

Moscas de seguranca de 1,0 cm de comprimento aplicadas nas extremidades
da abertura do reforco (ver figura 18).

Laterais inferiores das pernas com bolso auxiliar do tipo semi envelope (cada
lado), sendo as bordas das costuras traseira e fundo do tipo envelope medindo
2,0 cm de largura e a costura frontal chapada, observando casa olhal de 0,8/04
cm de didmetro no fundo junto a borda envelope (ver figuras 13 e 19). Bolsos
recobertos por portinhola fechada por uma tira Unica de velcro de 2,5 cm de
largura, aplicada a 1,0 cm da borda da portinhola e duas tiras de velcro
costuradas distando 1,0 cm da borda superior do bolso e a 1,0 cm das laterais
(ver figura 19).

Bolsos fixados com parte sobre os reforcos dos joelhos e o restante parte sobre
o dianteiro e parte sobre o traseiro, por cima da costura de fechamento das
laterais (ver figura 13).

Moscas de seguranca de 1,0 cm de comprimento aplicadas nas bordas
superiores e inferior chapada do pregamento dos bolsos e nas bordas
superiores das portinholas (ver figura 19).

Braguilha e pertingal montados no mesmo tecido da calca e fechados por trés
botbes de massa, com quatro furos, medindo 1,9 cm de didmetro (ver figuras 4,
11, 12 e 22).

Braguilha com trés casas do tipo olho medindo 2,8 cm de comprimento por 2,0
cm de abertura, costuradas distando 1,0 cm da borda (ver figura 12).

Mosca de seguranca de 1,0 cm de comprimento, aplicada na borda inferior da
braguilha (ver figura 4). Cés do tipo anatémico medindo 3,6 cm de largura tendo
na ponta esquerda (de quem veste) uma casa do tipo olho medindo 2,8 cm de
comprimento por 2,0 cm de abertura, costurada distando 1,0 cm da borda e na
ponta direita (de quem veste) um botdo de massa, com quatro furos, medindo
1,9 cm de diametro costurado em relagdo a casa da ponta oposta (ver figuras 2,
3,4e5).

Cos com sete passadores, onde dois sdo aplicados sobre os dianteiros e cinco
sobre os traseiros observando que o passador central devera ser deslocado da
costura de fechamento do gancho traseiro (ver figuras4e5).

Passadores com 6,0 cm de comprimento por 1,0 cm de largura fixados ao cos
por costura tipo travete (mosqueado) nas bordas superiores e inferiores (ver
figuras 4 e5).

Co6s com sistema para ajuste da circunferéncia da cintura proporcionado por
seis botdes costurados internamente e dois segmentos de elastico especial caseado
com 2,2 cm de largura (ver figuras 8 e 9). Sistema de ajuste tendo trés botdes de
massa de quatro furos com 1,5 cm de diametro, pregados de cada lado do c6s
dos dianteiros, uma casa retangular de 3,0 cm de comprimento por 2,4 cm de
abertura (de cada lado), para saida dos elasticos de ajuste, sendo estes fixados
por costura junto as costuras laterais, transpassando internamente o canal do



cés até as casas de saida do elastico de ajuste da cintura, proximas aos botbes de
regulagem (ver figuras 8, 9 e23).

Bainha da perna medindo 2,5 cm de altura com duas casas do tipo retangular
medindo 1,6 cm de comprimento por 1,0 cm de abertura, junto da costura de
entrepernas para proporcionar saida para cadar¢o de ajuste da bainha
(bombacha) (ver figuras 3, 13, 20 e 21).

Cadarco de ajuste do tipo fita com 1,0 cm de largura, fixado na costura de
fechamento das laterais, ultrapassando todo o canal até cada casa de saida
oposta respectivamente (lado esquerdo para a casa direita e lado direito para a
casa esquerda) com sobra de 10,0 cm para cada extremidade (ver figuras 13,
20 e 21).

Etiqueta de identificacdo e conservacdo da peca, figuras 24 e 25, inserida
internamente, na linha da cintura do dianteiro esquerdo (ver figura 8 e item
4.9 Etiquetas de identificacdo e conservacao).

4.2 Matéria Prima

Tabela 1 — Caracteristicas do tecido

Caracteristica Norma Especificagdo Tolerancia
AATCC 20e 50% algoddo
Composicdo AATCC 20A 50% poliamida 3%/
0
Gramatura NBR 10591 230 g/m? +
5%
Espessura ISO 5084 0,45 mm + 0,05 mm
Armacao NBR 12546 ;I'(ella com efeito Rip Stop 10
urdume - 100 daN
Resisténcia a tracao NBR 11912 trama - 75 daN minima
urdume - 20%
Alongamento NBR 11912 trama - 15% minima
urdume - 5,5kgf
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 | trama - 3,5 kgf minima
Resisténcia a abrasdo | ASTM D 3886 | 900 ciclos minima
NBR ISO 105 alteracdo: 4-5
Solidez da cor a C06 B1M transferéncia : 4 minima
lavagem
Solidez da cor & luz L?O 105-B02 (40| alteragdo: 5 minima
Umido: transferéncia: 4
Solidez da cor a friccdo )l\ngZR ISO 105 Seco: transferéncia: 4-5 minima




Umido : alteracdo: 4-5

Solidez da cor aacdo | NBR 10188 transferéncia: 5 minima
do ferro de passar a Seco: alteracdo: 4-5
quente transferéncia: 5
Acido: alteracéo:
Solidez da cor ao suor | NBR ISO 105 4-5 minima
EO4 transferéncia: 4-5
Alcalino: alteracéo:
4-5
transferéncia: 4-5
NBR 10320 urdume - £2,0%
Estabilidade seca em varal trama - £2,0%
dimensional

4.3 Cores Padrdes

4.3.1 Cores Padrdes Uniforme Camuflado

As cores padrdes Caqui, Preta, Terra e Verde serdo estabelecidas a partir
das coordenadas das Tabelas 2, 4, 6 e 8, quando verificadas de acordo com a
— Mensuracdo da Cor em Materiais Téxteis:

Norma AATCC 153
Instrumental.

16 Tabela 2 - Cor padrédo Caqui — Pantone 17-1019 TC (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10° OFE cmcz1maximo
PADRAO | L* a* b* L* | a* b* L* [ a* | b* Dl%él f(\)/o TL804/10
CAQUI [50,98]3,65]19,31(52,58(6,91(21,44|52,22|3,03|21,78| 2.0 | 2.0 2.0

Tabela 3 - Cor padréo Caqui — Valores de Reflectancia

Reflectancia R (%)

Comprimento de Onda SIN

(nm) Cor Padrdo Caqui
360 16,95
370 17,31
380 16,26
390 14,84
400 13,54
410 12,31
420 11,41
430 10,87
440 10,55
450 10,45
460 10,56
470 10,95
480 11,80
490 12,90
500 14,22




510 15,73
520 17,44
530 19,06
540 19,82
550 19,68
560 19,76
570 20,81
580 22,01
590 22,45
600 22,65
610 23,37
620 23,80
630 22,92
640 21,82
650 22,60
660 26,54
670 33,49
680 42,79
690 54,43
700 67,02
710 77,14
720 83,20
730 86,58
740 88,29

Tabela 4 - Cor padréo Preta — Pantone 19-4005 TC (amostra fisica)

COR D65/10° AJ10° TL84/10° OF cmepiMaximo

X [ a b LF [a* [b* | L [ & [ b* [D65] AL [ T84/

gADRA e | 0o | 100

PRETA [17.88 041 | - [17.86/1.03 - [1766] - [296 2.0 | 2.0 | 2.0
230 210 0.88

Tabela 5 - Cor padréao Preta — Valores de Reflectancia

— 5
Comprimento de Onda (nm) Reflectasnlclz\lla R (%)
Cor Padrao Preta

360 3,75

370 3,54

380 3,12

390 2,85

400 2,82

410 2,91

420 2,99

430 3,00

440 2,93

450 2,82

460 2,72

470 2,62




Tabela 6 - Cor padréo Terra — Pantone 18-0928 TC (amostra fisica)

480 2,57
490 2,56
500 2,60
510 2,63
520 2,65
530 2,64
540 2,60
550 2,50
560 2,38
570 2,28
580 2,23
590 2,22
600 2,22
610 2,23
620 2,27
630 2,33
640 2,47
650 2,72
660 3,42
670 5,03
680 8,05
690 12,85
700 19,67
710 28,25
720 38,01
730 48,57
740 58,56

COR D65/10° A/10° TL84/10° OE cmc2imaximo
PADRA L* a* | b* L* [ a* | b* L* [ a* | b* [De5 [ A/L [ TL84/10°
0 /100 | Q°
TERRA| 37,92 |7,28]18,82[39,86|9,86|21,66|38,88(6,46/20,69| 2.0 | 2.0 2.0

Tabela 7 - Cor padréo Terra — Valores de Reflectancia

Comprimento de Onda

Reflectancia R (%)

SIN

(nm) Cor Padrdo Terra
360 7,88
370 8,11
380 7,43
390 6,61
400 5,98
410 5,49
420 5,17
430 4,98
440 4 .86




Tabela 8 - Cor padréo Verde — Pantone 19-0309 TC (amostra fisica)

450 4,82
460 4,86
470 5,01
480 5,38
490 5,86
500 6,48
510 7,26
520 8,26
530 9,17
540 9,48
550 9,46
560 9,97
570 11,32
580 12,70
590 13,35
600 13,39
610 13,31
620 13,24
630 13,20
640 13,53
650 14,54
660 16,61
670 20,04
680 25,06
690 31,99
700 41,52
710 53,26
720 65,21
730 75,26
740 82,05

COR D65/10° AJ10° TL84/10° OF cmeaiMaximo
ATTF Ta* b | LF | a* [b* | ¥ a* | b* | D65/ Al [ T84/
E)ADRA 100 | 100 | 100
VERD 13338 - | 616/3338/33.16] - (5023310 5521 2.0 | 20 | 2.0
E 6.15 355

Tabela 9 - Cor padréo Verde — Valores de Reflectancia

Reflectancia R (%)

Comprimento de Onda SIN
(nm) Cor Padrdo Verde
360 7,41
370 7,55
380 6,99
390 6,35
400 5,93
410 5,65




420 5,54
430 5,57
440 5,69
450 5,89
460 6,15
470 6,52
480 7,09
490 7,65
500 8,16
510 8,56
520 8,90
530 8,94
540 8,51
550 7,90
560 7,58
570 7,53
580 7,35
590 7,00
600 6,71
610 6,61
620 6,59
630 6,56
640 6,67
650 7,13
660 8,29
670 10,42
680 13,78
690 18,65
700 25,50
710 34,47
720 45,12
730 56,62
740 66,93
4.4 Montagem (costuras)
Tabela 10 — Costuras
Linha de| Bitola | Pontos/
Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm
costura S
Unir contra forros e ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,8 40+
frentes agulha 0,5
Embainhar bolsos faca |ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
agulha 0,5
Fixar bordas do forro ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,5 4,0+
dos bolsos faca nas
agulha 0,5
frentes
Pespontar extremidades ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
dos bolsos faca nas




frentes agulha 0,5
Fechar forros dos overlock 5 linhas agulhas 100 1.0 40+
bolsos faca das frentes loopers 100 ou 05
165 ’
Mosquear bolsos faca |maquina de agulha e bobina 100 1.0 | --—---
mosquear
Chulear gancho overlock 3 linhas [ 29ulha 100 04 |40+
dianteiro braguilha e loopers 100 ou 05
pertingal 165 ’
Montar braguilha ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
agulha 0,5
Pespontar braguilha ponto fixo 1 agulha e bobina 80 5,0 40+
agulha 0,5
Casear braguilha maquina de casear |agulha e bobina 100 2,812, | --—---
0
Pregar botdes na botoneira agulha 100 | - | --e--
braguilha
Mosquear braguilha maquina de agulha e bobina 100 10 | -----
mosquear
Fechar gancho ponto fixo 2 agulhas e 80 5,0 40+
dianteiro agulhas bobinas 0,5
Pregar folhas de f_orro ponto fixo 1 agulha e bobina 80 14 40+
dos bolsos embutidos
. agulha 0,5
traseiros
fr;,aerirlgtsor?r:wsai%s(\)/lisvoo ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
agulha 0,5
Rebater vivo do bolso |ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
agulha 0,5
Fechar e pespontar . .
folhas da portinhola do ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
. agulha 0,5
bolso traseiro
Casear portinholas maquina de casear |agulha e bobina 100 2,812, | --—---
traseiras 0
Remtef contorno dos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
bolsos inserindo
. agulha 0,5
portinholas
Mosquear bolsos maquina de agulha e bobina 100 1.0 | --—---
traseiros mosquear
Pregar botdes nos botoneira agulha 100 | - | -
bolsos
Fechar forrqs dos overlock 5 linhas agulhas 100 1.0 40+
bolsos traseiros loopers 100 ou 05

165




Mosquear fundo dos | maquina de agulha e bobina 100 10 | -----
bolsos mosquear
Pregar reforco nos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
traseiros agulha 0,5
Fechar gancho traseiro |p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 40+
agulhas loopers 0,5
Pregar velcro de ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
fechamento do reforco
. agulha 0,5
joelho na perna
Pregar velcro de ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,4/1, | 40%
fechamento no reforgo
) agulha 5 0,5
do joelho
ggergea:%fogcé%s%g?rrlg)r ponto fixo 2 agulhas e 80 0,2/0, | 40%
¢ ] agulhas bobinas 8 0,5
nas pernas
F';‘ar ex.”em'dades ponto fixo 2 agulhas e 80 0,20, | 40+
retorco Joeiho com agulhas bobinas 8 0,5
retrocessos
Cosj[ur:_ir pespontos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 6,0/-- | 40+
verticais do refor¢o do
) agulha - 0,5
joelho
Tabela 10 — Costuras (continuacao)
Linha de| Bitola | Pontos/
Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm
costura S
Fechar laterais p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 40+
agulhas loopers 0,5
gno\féllga; %%gr?)f)lsos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,12, | 40+
P agulha 5 0,5
cargo
Casear_ dObFa enyelope maquina de casear |agulha e bobina 100 1,0/0, | -----
(superior e inferior) 6
Pespontar bordas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
externas das pregas dos
agulha 0,5
bolsos cargo
gé);ag(ﬂgggasa?az pregas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,4 40+
g agulha 0,5
E;?ggg (\:/aerlc(r)os nos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0+
g agulha 0,5
golsturar espelhos dos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
olsos cargo agulha 0.5




Fixar elastico de ajuste

bord a3 maquina de agulha e bobina 100 1.0 | --—---
na borda oposta a casa | 1,cqear
olhal
Rebater espelhos dos |44 fixg 1 agulha e bobina| 80 02 | 40%
bolsos cargo (borda
) agulha 0,5
superior)
Rebater espelhos dos 1,044 fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40t
bolsos cargo (borda
. . agulha 0,5
inferior)
Mosquear pregas do | yaqjina de agulha e bobina| 100 1,0 | -
bolso (no pesponto da
. mosquear
bainha)
Eelchar portinholas dos | 44 fixo 1 agulha e bobina| 80 07 | 40t
olsos cargo agulha 0,5
ggzptsor}tsegsp::%rrtlgholas ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 07 | 40%
g agulha 0,5
Costurar tiras de velcro ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0
nas portinholas dos
agulha 0,5
bolsos cargo
IPrte?a_r pdortlnlholas has ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0+
aterais da calca agulha 0,5
Eelbater prortmholas d0s| ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 07 | 40+
olsos cargo agulha 0,5
Pregar bolso cargo ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0+
inserindo cadargo com
agulha 0,5
ferrolho
Mosquear bolso e - .
: maquina de agulha e bobina 100 10 | -----
portinhola (todas) mosquear
Fechar portinholas dos | 044 fixo 1 agulha e bobina| 80 07 | 40+
bolsos auxiliares
X agulha 0,5
laterais
gespgnr}tar portl.r|1_holas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4.0 +
o0s bolsos auxiliares agulha 0,5
Costuratr_ tLraIs de velcro ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
nas portinholas agulha 0,5
rrte?a_r pdortmrolas nas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 +
aterais da calca agulha 0,5
E;Zitseggfﬂti?rzglas dos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 £
agulha 0,5
Embainhar bolsos ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2/3, | 40«
auxiliares agulha 0 0,5




Pregar velcros nos

- ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0+
bolsos auxiliares agulha 05
Tabela 10 — Costuras (conclusao)
Linha de| Bitola | Pontos/
Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm
costura S
Costurar dobras ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40+
envelope dos bolsos |2 '\ 05
auxiliares g '
Casear dobra envelope P inal 100 | og/0 | -
(fundo do bolso) maquina de casear |agulha e bobina 100 0’3/0’
Pregar bolsos auxiliares ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
nas laterais da calca agulha 05
Mosquear bolsos maquina de agulha e bobina 100 10 | -
auxiliares e portinholas mosquear
(todas) q
Costurar tira de cos na ponto fixo 1 agulha e bobina 80 1,0 4,0 +
cintura da calca agulha 05
Casear tlra,do_ €0s Para | maquina de casear | agulha e bobina 100 3,02, | -----
saida do elastico de 4
ajuste
Costurar pontas dos | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 05 40+
elasticos de ajuste agulha (com ’ 05
retrocessos) ’
Costurar elasticos de | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 05 4.0 +
ajuste nas laterais da  |agulha (com ’ 0 5
calca retrocessos) ’
Pregar botoes de ajuste |y, neira agulha 100 | - | -
da cintura no cos
Rebater e pespontar cos p. corrente 1 agulha e looper 80 0,2/3, | 40«
inserindo etiquetas da aqulha 6 05
calca g ’
Fazer as costuras das ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0+
pontas do cos agulha 05
Preparar passadores colarete 2 agulhas |agulhas e 80 0,7 40+
loopers 0,5
Pregar passadores N0 | 40 iina de agulha e bobina 80 02 | -
cOs (costuras superior e mosquear
inferior)
Casear ponta do c0s méaquina de casear |agulha e bobina 100 2,82, | -----
q g




0
Pregar botédo ponta do |botoneira agulha 100 | - | -
c0S
Fechar entrepernas p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 4,0 +
agulhas loopers 0,5
Casear saidas do (o .
cadarco (bombacha) maquina de casear |agulha e bobina 100 1,%/1, -----
Costu'rar cadargos nas |ponto fixo 1 agulha e bobina 80 | oe- 40+
laterais da calca agulha (com 05
retrocessos) ’
Embainhar aberturas | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 25 4,0 +
das pernas da calca agulha (com 05
retrocessos) ’
Notas:
1 — As linhas de costura deverdo ser na cor terra.

4.5 Aviamentos

Tabela 11 — Aviamentos

Tipo

Descricdo

Botdo de 1,9 cm de
diametro

De massa 4 furos na cor terra para o c6s, braguilha e bolso traseiro

Botdo de 1,5 cm de
diametro

De massa 4 furos na cor terra para o ajuste da cintura

Elastico cintura

Tipo especial caseado com 2,4 cm de largura alvejado ou cru

Elastico rabo de
rato

De 0,5 cm de diametro na cor terra para o bolso cargo

Cadarco de 1,0 cm

Fita tipo gorgurao na cor terra para o ferrolho de trava e a bombacha

Ferrolho trava
plastico

Para trava e ajustagem do bolso cargo na cor preta

Velcro 2,5 cm

Tipo macho na cor terra para os bolsos cargos

Velcro 4,0 cm

Tipo fémea na cor terra para os bolsos cargos

Velcro 1,6 cm

Tipo macho e fémea na cor terra para os refor¢os dos joelhos

Velcro 2,5 cm

Tipo macho e fémea na cor terra para os bolsos auxiliares laterais




Linhas

Linha (almada com filamentos continuos de poliéster), retorcida a 2 ou 3
cabos.

Etiqueta/Titulo dTex: 80
=390 dTex + 5%
100 =320 dTex = 5%

Fio de 100% poliéster.

Etiqueta/Titulo dTex:
Fio de poliéster 165 = de 150 dTex a 175 dTex.

As linhas de costura devem ser na cor terra.

4.6 Croquis das Calcas BOPE Preta e Camuflada

calca no camuflado pixelado



4.6 Croquis da Calca Camuflada (continuacéo)

- Vista da calca camuflada

Figura 1



cintura

Figura 3- Vista do traseirc

Figura 2- Vista do dianteirc




Figura 4 - Detalhes do dianteiro

Medidas em cm

E=5

11,0

16,0

Figura 5 - Detalhes do traseiro

3.5

Figura 6 - Defalhes dos DOIs0s traseiros

0,7



Figura 7 - Detalhes do taco de reforco
do traseiro

Medidas em cm

4.6 Croquis da Cal¢ca Camuflada (continuacéo)

Figura 8 - Detalhes internos do dianteiro



z'e

Figura 9 - Detalhes do eldstico caseado

para ajuste da cintura

Medidas em cm
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Figura 10 - Detalhes internos do tfraseiro
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Figura 12 - Detalhes internos da braguilha

das em cm

Med

Figura 11 - Detalhes da braguilha aberta



Figura 13 - Detalhes da lateral

gL |
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24,0

Figura 14 - Detalhes dos bolsos laterais

Medidas em cm

Figura 15 - Detalhes da regulagem dos bolsos



Ik

Vista superior Vista inferior
1.4 |__1L
P~ 3

Vista frontal Vista lateral

Figura 16 - Detalhes do ferrolho de frava dos
bolsos cargos

Medidas em cm

4.6 Croquis da Calgca Camuflada continuacéo)

35,0

Figura 17 - Detalhes do eldstico dos
bolsos laterais



Detalhes do velcro da

abertura do reforco

Figura 18 - Detalhes dos reforgos do joelho

Medidas em cm



4.6 Croquis da Calca Camuflada (continuacgéo)
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Figura 19 - Detalhes dos bolsos auxiliares laterais

posicionados abaixo do joelho
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10,0

Figura 20 - Detalhes internos da bainha

Medidas em cm

4.6 Croquis da Calca Camuflada (concluséo)
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Figura 21 - Detalhes do cadarco de djuste da
bainha (bombacha)
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0.4 V 0,3

Figura 22 - Detalhes dos botdes da Figura 23 - Detalhes dos botdes do
braguilha e bolso traseiro ajuste da cintura

Medidas em cm



4.7 DimensoOes (Medidas do produto acabado)

Tabela 12 — Medidas Comuns

TABELA Tamanhos (r1)1edidas em
cm
MEDIDAS
COMUNS 38 40 42 44 46 48 50 52
L1 20,0 20,0 20,0 21,0 21,0 21,0 22,0 22,0
L2 55 5,5 55 9,5 9,5 9,9 9,9 9,9
L3 10,8 11,2 11,6 12,0 12,4 12,8 13,5 14,2
L4 14,5 14,5 145 145 145 14,5 145 145
L5 34,5 35,0 35,5 36,0 36,5 37,0 37,7 38,4
L6 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
L7 29,5 29,5 29,5 30,5 30,5 30,5 315 315
L8 19,0 190 | 19,0 20,0 | 20,0 20,0 21,0 21,0
L9 16,0 16,0 | 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0
L10 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0 10,0
L11 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0 13,0
Tabela 13 — Medidas Basicas
TABELA Tamanhos (rgledidas em
cm
MEDIDAS
BASICAS 38 40 42 44 46 48 50 52
CINTURA 39,0 41,0 43,0 45,0 47,0 49,0 53, 55,0
GANCHO
DIAI\(I)TEIR 30,5 31,0 31,5 32,0 32,5 33,0 3%3, 34,4
GANCHO
TRASEIRO | 40,5 41,0 41,5 42,0 42,5 43,0 4%, 44,4
ABERTURA
DA 20,5 21,0 21,5 22,0 22,5 23,0 23, 24,0
PERNA 5
LATERAL 106, 107, 107, 108, | 108,5 109, 109 110,4
5 0 5 0 0 ,
ENTREPER 83,0 83,0 83,0 83,0 83,0 83,0 83, 83,0
NAS 0




4.8 Tolerancias

Tolerancias de
_ Medidas _ _
Medidas comuns Medidas basicas
L) (IFSCIUSI A (EXCIUSIVE) Tolerancia
0,2 +0,1 Nas medidas basicas do produto
U,z 2,U0 +0,1 acabado, constantes da tabela 13,
2,0 5,0 +0,2 admite-se
5.0 10.U +0.3 uma variagéo de * 2%.
> 10,0 +0,4
Medidas em
cm

4.9 Etiquetas de identificacdo e conservacao da Calgca Camuflada

m temperaturamdxima de lavagem 40°C
processo normal

RAZAO SOCIAL

NACIONALIDADE
DA INDUSTIA

COMPOSICAO . asecagem em tambor é possivel

secagema baixatemperatura
TAMANHO

temperatura moxwmo da
C.N.P.J. a base do ferro a 11

ANO DE FABRICACAO

ndo alvejar/ndo branquear

ndo limpar a seco

Jud

Figura 24 - Vista da frente Figura 25 - Vista do verso

As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolucdo n° 02, do
CONMETRO, de 06 de maio de 2008.




ANEXO 11

PMERJ
3 . y POLICIA MILITAR DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
] EMISSAO: 18 de agosto de 2011
DIRETORIA DE LOGISTICA Revisdo: 12 Data: 19/08/2011
GANDOLA CAMUFLADA NORMA TECNICA NPMRJ 017
1 OBJETIVO

Esta Norma fixa as condi¢cdes minimas exigiveis para aceitacédo e recebimento da Gandola
Camuflada, usada na PMERJ.

1.1 A Gandola Camuflada sera para uso de Oficiais, Suboficiais e Pracas da PMERJ.
2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS
Na aplicac@o desta Norma é necessario consultar:

NBR I1SO 105 B02
(40 horas)
Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor a luz - Método de ensaio
NBR I1SO 105 C06 B1M Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte CO6: Solidez da cor a lavagem domeéstica e comercial - Método de
ensaio
NBR ISO 105 E04  Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte E04: Solidez da cor ao suor - Método de ensaio
NBR ISO 105 X12 Téxteis — Ensaios de solidez da cor
Parte X12: Solidez da cor a friccdo - Método de ensaio

NBR/ISO 3758 Téxteis — Codigos de cuidado usando simbolos

NBR 10188 Materiais Téxteis - Determinagédo da solidez da cor & agéo do ferro de
passar a quente - Método de ensaio

NBR 10320 Materiais Téxteis — Determinacdo das alteracdes dimensionais em
tecidos planos e malhas — Lavagem em maqguina doméstica automatica

NBR 10591 Materiais Téxteis - Determinacao da gramatura de tecidos - Método de

ensaio

NBR 11912 Materiais téxteis - Determinacao da resisténcia a tragdo e alongamento
de tecidos planos

NBR 12546 Materiais Téxteis - Ligamentos fundamentais de tecidos planos -

Terminologia NBR 12961Maquina de costura - Determinagdo do nimero de pontos/cm —
Método de ensaio NBR 13174 Costura em produto manufaturado — Determinacédo da
densidade de pontos por

centimetro
NBR 13213 Linha de costura — Determinacdo do nimero da etiqueta
AATCC 20 Anédlise qualitativa de fibras
AATCC 20A Anédlise quantitativa de fibras

AATCC 153 Mensuracdo da Cor em Materiais Téxteis: Instrumental



ASTM D 2261 Resisténcia ao rasgo de tecidos planos pelo método “tongue”
(Equipamento CRE)

ASTM D 3886 Resisténcia a abrasao de tecidos (método do diafragma inflado)
1ISO 5084 Téxteis — Determinacéo espessura tecidos planos e malha (exceto forracGes
de piso)

NPMRJ 001/2011  Amostragem de artigos de fardamento — Procedimento
NPMRJ 002/2011  Anélise visual de artigos confeccionados — Procedimento

3 CONDICOES GERAIS

3.1 Amostragem

3.1.1 Amostra
Cada amostra, para efeito de ensaios destrutivos, é constituida de 3 (trés) gandolas.

3.1.2 Inspecao visual e verificacdo de medidas

A coleta de amostras para inspecao visual e verificacdo de medidas deve ser efetuada de
acordo com a Norma NPMRJ 001/2011 — Amostragem de artigos de fardamento —
Procedimento.

3.1.3 As medidas béasicas do produto acabado devem ser verificadas pela PMERJ para efeito
de recebimento do lote.

3.1.4 As demais medidas apresentadas nesta norma poderdo, a critério da PMERJ, apds uma
analise visual, incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, serem verificadas
para efeito de recebimento do lote.

3.1.5 Ensaios

A coleta de amostras para ensaios deve ser efetuada de acordo com a Norma NPMRJ
001/2011 — Amostragem de artigos de fardamento — Procedimento.

3.2 Defeitos

3.2.1 A Gandola Camuflada devera estar isentas de defeitos, em especial, os assinalados a seguir:
3.2.1.1 Tecido

As gandolas ndo poderao apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tinturaria. A
revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, é de
responsabilidade do confeccionista.

3.2.1.2 Costuras

As costuras ndo poderédo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados. Todas
deverdo estar abertas e devidamente prensadas.

3.2.1.3 Bolsos e Portinholas
Os bolsos e portinholas devem estar perfeitamente alinhados e simeétricos.

3.2.1.4 Aviamentos



Os aviamentos especificados nesta norma poderdo, a critério da PMERJ, ap6s uma
analise visual, serem verificados para efeito de aprovacdo da amostra ou de recebimento
do lote.

3.2.2 A avaliacdo dos defeitos deve ser feita de acordo com a Norma NPMRJ 002/2011 —
Anélise visual de artigos confeccionados — Procedimento.

3.3 Embalagens

3.3.1 Embalagem individual: Cada peca serd protegida por uma embalagem do tipo saco
pléstico, contendo na sua parte externa ou atraves de etiqueta adesiva, o tamanho da respectiva

peca.
3.3.2 Embalagem final: As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeldo triplex, tipo
maleta grampeada, lacradas com fita gomada de 5,0 cm, contendo 40 pegas em amarrados de
10 pecas. Externamente cada caixa devera conter impressas ou por meio de etiqueta adesiva,
com dimensdes de, no minimo, 10 X 14 cm, as seguintes informacoes:

e Nacionalidade da Industria do fornecedor;

e Razdo social, endereco e C.N.P.J. do fornecedor;
e Nomenclatura do uniforme;

e Quantidade de pegas acondicionadas e

e Tamanho acondicionado na caixa.

Importante: Numa caixa s6 poderéo ser acondicionadas pecas do mesmo tamanho.

4 CONDICOES ESPECIFICAS
4.1 Descricdo da Gandola Camuflada

Gandola com corte moderno, com projeto para alto desempenho militar, folgada,
confeccionada em tecido misto de poliamida e algoddo em estampado de padrao
Camuflado, e conforme instrucdes de montagem e costuras detalhadas na Tabela 10 —
Costuras (ver figuras de 1 a 14).

Camuflado com area de raport tendo 32 X 32 cm em quatro cores conforme arquivo
eletrénico anexo. Gola retangular tipo Padre, medindo 4,5 cm de altura com aba de
transpasse e fechamento com 8,0 cm de comprimento, fixada por velcro nos dois sentidos,
mantendo a gola aberta ou fechando cruzando a aba com a borda da gola oposta (ver
figura4).

Velcro (macho) da gola direita (de quem veste) medindo 7,6 cm de comprimento por 4,0
cm de largura, costurado a face externa da gola distando 6,5 cm da borda (ver figura 4).
Velcro (macho) da gola esquerda (de quem veste) medindo 4,0 cmm de comprimento por 4,0
cm de largura, costurado a face externa da gola distando 12,0 cm da borda (ver figura 4).
Velcro (fémea) da gola esquerda (de quem veste) medindo 7,5 cm de comprimento por 4,0
cm de largura (para fechamento), costurado a face interna da gola com 0,2 cm da borda
(ver figura 4).

Velcro (fémea) da gola esquerda (de quem veste) medindo 4,0 cm de comprimento por 4,0
cm de largura (para gola aberta), costurado a face externa da gola com 0,2 cm da borda (ver
figura 4).

Vistas das frentes dobradas para a face interna medindo 6,0 cm de largura, inicialmente
proximo a bainha da barra, prolongando-se até a costura de ombros com 5,0 cm de largura
(ver figura 6).



Vista esquerda (de quem veste — externa) com quadrado de velcro fémea costurado
distando 17,0 cm da base da gola sobre a linha de borda da vista (ver figuras 2 e 8).
Vistas das frentes escamoteando ziper plastico para fechamento, com cadarco de 100%
poliéster e cremalheira de 0,56 cm de largura, separavel de dois cursores invertidos (ver
figuras 5 e 6).

Cursor superior do ziper com fita cadargo tipo gorgurdo de 1,0 cm de largura,
transpassada na abertura da alavanca do cursor medindo 5,0 cm de comprimento
(dobrada) fixada por costura travete de 1,0 cm de comprimento (ver figura 6).

Ziper costurado as vistas da gandola por costura dupla, distando as costuras externas 4,0
cm das bordas das vistas (ver figura 6).

Transpasse escamoteado fixado por tiras de velcro, sendo trés tiras de velcro macho
medindo 5,0 cm de comprimento por 2,5 cm de largura costuradas a face interna da vista
esquerda (de quem veste) com refor¢o de costura em “X” nos velcros (ver figura5).
Primeira tira de velcro posicionada distando 8,0 cm da base da gola, terceira tira de velcro
distando 6,0 cm da base do ziper e a segunda tira centralizada entre as duas anteriores
(ver figura 6).

Vista direita (de quem veste) com trés tiras de velcro fémea posicionadas com base nos
velcros macho da vista esquerda, observando reforco de costura em “X” (ver figuras 5 e
6).

Frentes superiores com duas tiras de velcro (fémea) medindo 13,0 cm de comprimento
por 2,5 cm de largura, posicionadas distando 5,0 cm da linha de costura da mangas (ver
figura 8).

Frentes superiores com dois bolsos chapados recobertos por portinholas fechadas por tiras
de velcro de 1,6 cm de largura e acompanhando toda a largura do bolso (ver figuras 8 e 9).
Moscas de seguranca medindo 1,0 cm de comprimento aplicadas nas extremidades das
bordas superiores dos bolsos, sobre os velcros (fémea) e das portinholas (ver figura 9).

4.1 Descricdo da Gandola Camuflada (concluséao)

Manga comprida de duas partes (modelo paletd) levemente arqueada (ver figura 10).
Topo das mangas com dois bolsos tipo semi envelope recobertos por portinholas, com
dobra envelope de 4,0 cm de largura na borda de tras e fundo, e chapado na frente (ver
figuras 10 e 11).

Dobra envelope interna do fundo com casa olhal de 0,8/0,4 cm de diametro (ver figura 11).
Bolsos costurados observando inclinacdo de aproximadamente 30° para as frentes em
relacdo ao fio da manga e distando 3,0 cmda costura da cava da manga (ver figura 10).
Bolso com bainha dobrada de 2,5 cm de largura (ver figura 11).

Bolso com faixa de velcro (fémea) medindo 10,0 cm de largura, centrada em relacédo ao
bolso ocupando quase todo o comprimento, distando 0,5 cm das bordas superior e
inferior, e medidas equidistantes das laterais (ver figuras 11).

Velcro do bolso com pregamento observando costura de contorno e costura de pesponto
longitudinal central com retrocessos nas extremidades (ver figura 11).

Portinhola do bolso com faixa de velcro (fémea) de 10,0 cm de largura por 5,0 cm de
altura, costurada faceando a borda inferior da portinhola, sobrepondo um cadarco tipo
gorgurdo de 2,5 cm de largura por 5,0 cm de comprimento, e orientada com base no
velcro do bolso para a largura (ver figura 11).

Ponta externa do cadarco gorgurdo com uma tira de velcro (macho), dobrado para as
duas faces do cadarco com 1,2 cm e na largura do mesmo, costurado com retrocessos (ver
figura 11).

Face inferior da portinhola com trés tiras de velcro, sendo duas (macho) com 3,0 cm de
comprimento por 2,7 cm de largura costuradas faceando a borda inferior da portinhola e



as extremidades do cadarco gorgurdo, e um quadrado de velcro (fémea) centralizado
entre os dois anteriores e distando 2,0 cm da borda inferior da portinhola (ver figura 11).
Moscas de seguranca de 1,0 cm de comprimento aplicadas nas extremidades superiores
dos bolsos e portinholas, no lado chapado do fundo do bolso e nas extremidades do
cadarco gorguréo sobre a costura da faixa de velcro da portinhola (ver figura 11).
Mangas com refor¢os sobre os cotovelos costurados centralizados em relacéo as costuras
das espaduas, observando uma abertura nas bordas superiores fechadas por tiras de
velcro com 1,6 cm de largura acompanhando toda a medida da abertura (ver figuras 10 e
12).

Borda inferior do reforco com pequena abertura de 3,0 cm de largura delimitada por
duas moscas de seguranca de 1,0 cm de comprimento de cada lado, totalizando 2,0 cm de
comprimento, e centralizada em relacdo a costura das espaduas das mangas (ver figura
12).

Mangas com punhos dobrados medindo 5,5 cm de altura, ajustados na largura por aba e
faixas de velcro (ver figura 14).

Aba de ajuste medindo 19,0 cm de comprimento total, costurada junto com a costura
inferior de fechamento da manga e faceando a borda do punho por 11,0 cm e deixando
livres os 8,0 cm restantes, para formar a aba com extremidade em “V” e velcro (macho)
medindo 5,2 cm de comprimento por 4,0 cm de largura costurado centralizado em relacao
alargura daaba e a 2,0 cm da ponta (ver figura 14).

Moscas de seguranca aplicadas na borda da costura inferior de fechamento da manga e
sobre as extremidades da costura que delimita a parte livre da aba (ver figural4).

Faixas de velcro (fémea) medindo 20,0 cm de comprimento por 4,0 cm de largura,
costuradas distando 0,5 cm da borda dos punhos e da costura limite das abas (ver figuras
14).

Parte frontal da manga esquerda (de quem veste) com bolso chapado tipo caneteiro, com
bainha medindo 1,0 cm de largura, dividido em trés compartimentos por dois pespontos
equidistantes, posicionado distando 2,0 cm do punho (ver figuras 2, 3 e 13).

Moscas de seguranca aplicadas nas extremidades superiores da costura de pregamento e
nos pespontos de divisdo (ver figura 13).

Costas com duas pregas (pences) para melhoria de conforto, movimento e vestibilidade,
iniciando na costura dos ombros e terminando pouco abaixo do nivel das cavas,
prolongando-se por costura fechada ate a bainha da barra (ver figura 7).

Prega iniciando junto a costura de ombros com dupla costura reforcada por mosca de
seguranca de 1,0 cm de comprimento, observando outra mosca no inicio da costura
fechada (ver figura3e7).

Barra com bainha dobrada medindo 1,5 cm de largura (ver figura 2).

Etiqueta de identificacdo e conservacado da peca, figuras 15 e 16, inserida internamente,
nas costas na linha de costura da gola (ver figura 2 e item 4.9 Etiquetas de identificacéo e
conservacao).

4.2 Matéria Prima

Tabela 1 — Caracteristicas do tecido

Caracteristica Norma Especificacdo Tolerancia
AATCC 20e 50% algodéo
Composicéo AATCC 20A 50% poliamida 3%/
0




Gramatura NBR 10591 230 g/m? +
5%
Espessura 1ISO 5084 0,45 mm + 0,05 mm
Armacéo NBR 12546 ;I'(ella com efeito Rip Stop 10
urdume - 100 daN
Resisténcia a tracdo NBR 11912 trama - 75daN minima
urdume - 20%
Alongamento NBR 11912 trama - 15% minima
urdume - 5,5kgf
Resisténcia ao rasgo ASTM D 2261 | trama - 3,5 kgf minima
Resisténcia a abrasdo | ASTM D 3886 | 900 ciclos minima
NBR ISO 105 alteracdo: 4-5
Solidez da cor a C06 B1M transferéncia : 4 minima
lavagem
Solidez da cor & luz LSO 105-B02 (40| alteragdo: 5 minima
Umido: transferéncia: 4
Solidez da cor a friccdo >N(182R ISO 105 Seco: transferéncia: 4-5 minima
Umido : alteracio: 4-5
Solidez da cor aacdo | NBR 10188 transferéncia: 5 minima
do ferro de passar a Seco: alteracdo: 4-5
quente transferéncia: 5
Acido: alteracéo:
Solidez da cor ao suor | NBR ISO 105 4-5 minima
EO4 transferéncia: 4-5
Alcalino: alteracéo:
4-5
transferéncia: 4-5
NBR 10320 urdume - £2,0%
Estabilidade seca em varal trama - £2,0%
dimensional

4.3 Cores Padroes
4.3.2 Cores Padrdes Uniforme BOPE Camuflado

As cores padrdes Caqui, Preta, Terra e Verde serdo estabelecidas a partir das
coordenadas das Tabelas 2, 4, 6 e 8, quando verificadas de acordo com a Norma
AATCC 153 — Mensuragao da Cor em Materiais Téxteis: Instrumental.



17 Tabela 2 - Cor padréao Caqui — Pantone 17-1019 TC (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10° OE cmczimaximo
A | L* * | b* | L* * [ b* | L* * 1 pb* |DGS/T| A1l [TL84/
(P)ADRA a a a 09 N 00
CAQUI | 50,9(3,65[19,3 /525|691 21,4|52,2|3,03|21,7| 2.0 2.0 2.0
8 1 8 4 2 8

Tabela 3 - Cor padréo Caqui — Valores de Reflectancia

Comprimento de Onda

Reflectancia R (%) SIN

Cor Padrao Caqui

(nm)

360 16,95
370 17,31
380 16,26
390 14,84
400 13,54
410 12,31
420 11,41
430 10,87
440 10,55
450 10,45
460 10,56
470 10,95
480 11,80
490 12,90
500 14,22
510 15,73
520 17,44
530 19,06
540 19,82
550 19,68
560 19,76
570 20,81
580 22,01
590 22,45
600 22,65
610 23,37
620 23,80
630 22,92
640 21,82

650 22,60

660 26,54

670 33,49

680 42,79

690 54,43

700 67,02

710 77,14

720 83,20

730 86,58

740 88,29




Tabela 4 - Cor padréao Preta — Pantone 19-4005 TC (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10° OE cmc2imaximo
A|L*[a*|[b*|L*]a* | b* | L*| a* | b* [D63/1| A/l [TL84/
PRETA 178|041 - [17,8/103| - |17,6| - - 2.0 2.0 2.0
8 230 6 2,10 6 |0,88]2,96

Tabela 5 - Cor padréao Preta — Valores de Reflectancia

S— =

Comprimento de Onda REf(I:eg:ag;é?aF; I(Dfé)tas IN

(nm)
360 3,75
370 3,54
380 3,12
390 2,85
400 2,82
410 291
420 2,99
430 3,00
440 2,93
450 2,82
460 2,72
470 2,62
480 2,57
490 2,56
500 2,60
510 2,63
520 2,65
530 2,64
540 2,60
550 2,50
560 2,38
570 2,28
580 2,23
590 2,22
600 2,22
610 2,23
620 2,27
630 2,33
640 2,47
650 2,72
660 3,42
670 5,03
680 8,05
690 12,85
700 19,67
710 28,25
720 38,01
730 48,57




740

58,56

Tabela 6 - Cor padréo Terra — Pantone 18-0928 TC (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10° OE cmc2imaximo
A | L*| a* | b*|[L*| a*|b* | L*| a*| b* |DeY/1| A/l | TL84/
gADRA 0o 00 10°
TERRA[37,9|7,28|18,8|39,8|9,86|21,6|388|6,46|20,6| 2.0 2.0 2.0
2 2 6 6 8 9

Tabela 7 - Cor padréo Terra — Valores de Reflectancia

Comprimento de Onda

Reflectancia R (%) SIN

Cor Padrao Terra

(nm)
360 7,88
370 8,11
380 7,43
390 6,61
400 5,98
410 5,49
420 5,17
430 4,98
440 4,86
450 4,82
460 4,86
470 5,01
480 5,38
490 5,86
500 6,48
510 7,26
520 8,26
530 9,17
540 9,48
550 9,46
560 9,97
570 11,32
580 12,70
590 13,35
600 13,39
610 13,31
620 13,24
630 13,20
640 13,53
650 14,54
660 16,61
670 20,04
680 25,06
690 31,99
700 41,52
710 53,26
720 65,21




730

75,26

740

82,05

Tabela 8 - Cor padréo Verde — Pantone 19-0309 TC (amostra fisica)

COR D65/10° A/10° TL84/10° OE cmcz1maximo
A | L* * | b* | L* * 1 b* | L* * [ b* | D65/1I [ A/l [ TL84/
gADRA a a a 09 e 100
VERDE|33,3| - |6,16/333|33,1| - |[502(331] - 2.0 2.0 2.0
8 16,15 8 6 13,55 0 15,52

Tabela 9 - Cor padréo Verde — Valores de Reflectancia

Comprimento de Onda

Reflectancia R (%) SIN

Cor Padrado Verde

(nm)
360 7,41
370 7,55
380 6,99
390 6,35
400 9,93
410 9,65
420 5,54
430 5,57
440 5,69
450 5,89
460 6,15
470 6,52
480 7,09
490 7,65
500 8,16
510 8,56
520 8,90
530 8,94
240 8,51
550 7,90
560 7,58
570 7,53
580 7,35
590 7,00
600 6,71
610 6,61
620 6,59
630 6,56
640 6,67
650 7,13
660 8,29
670 10,42
680 13,78
690 18,65
700 25,50
710 34,47




720 45,12
730 56,62
740 66,93

4.4 Montagem (costuras)

Tabela 10 — Costuras

Linha de| Bitola | Pontos/

Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm

costura S
Costurar tiras de VeICro | ¢, iy 1 agulha e bobina| 80 02 | 40+
nas partes superiores agulha 0.5
das frentes ’
Chulear vistas das overlock 3 linhas agulha 100 0,4 40+
frentes loopers 1(1%50U 0,5
Dobrar e pespontar ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0 £
bordas das vistas das agulha 0.5
frentes ’
Cost.urar velcro externo ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0 =
na vista esquerda agulha 05
Qosturar cadargos do ponto fixo 2 agulhas e 80 0,6 4,0 £
ziper frentes esquerda e aqulhas bobinas 05
direita 9 ,
Mosguear extremidades maquina de agulha e bobina 100 1.0 | ----
do ziper e cadarco do mosquear
cursor
Costurar velcro ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40+
(macho) na vista aqulha 05
esquerda com “X” g ’
Cost.urar yel_cro (fémea) ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
na vista direita com aqulha 05
ch” g '
Er?ntiglsnhar bolsos das ponto fixo 1 agulha e bobina 80 1,5 4,0 £

agulha 0,5
Costurar velcro (fémea) . .
na borda da abertura do gomﬁaﬂxo 1 agulha e bobina 80 0,2 46051
bolso g ’
ggfgﬁﬁg@fsmmm ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 £
agulha 0,5

Costurar velero ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40 £
(macho) nas agulha 0.5
portinholas ’
E;Js?rjgirt'eportmholas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 =

S S agulha 0,5




Rebater portinholas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 £
agulha 0,5
Mos_quear bolsos e maquina de agulha e bobina 100 1.0 | --—---
portinholas mosquear
Fechar pences das overlock 5 linhas agulhas 100 10 (40%
costas loopers 100 ou 0,5
165
Pespontar bordas das ponto fixo 2 agulhas e 80 0,2/0, | 40+
pregas (retrocessos) agulhas bobinas 6 0,5
gixar bordas stuperiores ponto fixo 2 agulhas e 80 0,2/0, | 40+
as pregas (retrocessos) agulhas bobinas 6 05
Rebater bordas ponto fixo 2 agulhas e 80 0.2/0 40+
inferiores das pregas  |agulhas bobinas 6 05
(pences) (retrocessos) ’
Mosquear extremidades maquina de agulha e bobina 100 10 | --—--
das pregas mosquear
Fechar gola ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 40+
agulha 0,5
Fechar aba da gola ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 £
agulha 0,5
Pespontar gola e aba da|ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40+
gola agulha 0,5
Costurar velcros na ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 40 £
face externa da gola e
agulha 0,5
aba
Tabela 10 — Costuras (continuacao)
Linha de| Bitola | Pontos/
Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm
costura S
Costurar velcro na face | ¢ fixo 1 agulha e bobina 80 02 | 40+
interna da aba agulha 05
Fechar ombros p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 4,0 £
agulhas loopers 0,5
Pregar gola no decote |ponto fixo 1 agulha e bobina 80 1,0 40+
agulha 0,5
Rebater gola no decote ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0 £
inserindo etiqueta agulha 05
Unir folhas das mangas p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 4,0+
na costura da espadua agulhas loopers 05
Costurar tira de velcro ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,2 4,0 £
do reforgo na manga agulha 05




Embainhar reforco e

. ponto fixo 1 agulha e bobina 80 1,5/0, | 40+
costurar tira de velcro agulha 2 05
Pregar reforco nas ponto fixo 2 agulhas e 80 0,2/0, | 4,0%
mangas com agulhas bobinas 6 0,5
retrocessos
Mosquear aberturas dos| i 4qing de agulha e bobina| 100 1,0 | -
reforgos das mangas mosquear
Embainhar os bolsos  |ponto fixo 1 agulha e bobina 80 20 4.0 +
das mangas agulha ’ 05
(retrocessos) ’
Costurar dobra ponto fixo 1 agulha e bobina 80 | oome- 4.0 +
envelope dos bolsos dag agulha 05
mangas (retrocessos) ’
Casear olhal na folha . .
de fundo da dobra maquina de casear |agulha e bobina 100 O,EZ/O,
envelope
Costurar faixas de ponto fixo 1 agulha e bobina 380 0.2e | 40+
velcro nos bolsos das  |agulha centro | g
mangas (retrocessos) ’
Eg?t?ﬁ[]glgssmmar ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0+
agulha 0,5
Costurar tiras de velcro | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0.2 4.0 +
na face interna das agulha ’ 05
portinholas (retrocessos) ’
Costurar velcro na ponto fixo 1 agulha e bobina 80 02 4.0 +
ponta do cadar¢o agulha ’ 0 5_
gorgurao (retrocessos) ’
Costurar faixa de ponto fixo 1 agulha e bobina 80 02 4.0+
velcro na face externa |agulha ’ 05
das portinholas (retrocessos) ’
Costurar portinholas | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 07 4.0+
nas mangas agulha ’ 0 5
(retrocessos) ’
Rebater costuras das | ponto fixo 1 agulha e bobina 80 07 4.0 +
portinholas agulha ’ 05
(retrocessos) ’
Costurar bolsos nas ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0,7 4,0 £
mangas com agulha 0,5
retrocessos
Mosquear portinholas, | 4,ina de agulha e bobina| 100 10 | -
bolsos e cadargo mosquear
Embainhar bolso ponto fixo 1 agulha e bobina 80 1,0 40+
caneteiro agulha 0,5




Costurar bolso ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40%
caneteiro na manga agulha 05
esquerda ’
Pespontar bolso ponto fixo 1 agulha e bobina 80 | ----- 4,0 £
caneteiro da manga agulha 05
esquerda ’
Mosquear borda magquina de agulha e bobina| 100 1,0 | -
superior e pespontos mosquear
bolso caneteiro
Dobrar e costurar ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 50 | 4,0+
punhos das mangas agulha 05
Tabela 10 — Costuras (conclusao)
Linha de| Bitola | Pontos/
Operacdes de Maquinas Componente | costura | (cm) cm
costura S

Pregar mangas nas p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 4,0+
cavas agulhas loopers 0,5
Fechar abas de ajuste | 41 fixo 1 agulha e bobina 80 07 | 40z
dos punhos agulha 0,5
Pespontar abas de ponto fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40+
ajuste dos punhos agulha 05
Costurar faixa de ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0.2 4.0 +
velcro (fémea) no agulha ’ o 5_
punho (retrocessos) ’
Costurar faixa de ponto fixo 1 agulha e bobina 80 0.2 40+
velcro (macho) na aba |agulha ’ 05
de ajuste (retrocessos) ’
Eosturﬁaabas de QJuste | onto fixo 1 agulha e bobina| 80 02 | 40+

0S punhos agulha 0,5
Fechar mangas e p. corrente 2 agulhas e 80 0,7 40+
laterais agulhas loopers 0,5
Mosquear abas dos | 4,ina de agulha e bobina| 100 10 | -
punhos e costura mosquear
fechamento punhos
Embalr;har gandola | honto fixo 1 agulha e bobina| 80 15 | 40+
com retrocessos agulha 0,5

Notas:

1 — As linhas de costura deverao ser na cor terra.




4.5 Aviamentos

Tabela 11 — Aviamentos

Tipo Descricao

Ziper Tipo plastico injetado separavel, cadarco de poliéster, cremalheira
100%

poliacetal de 0,56 cm de largura e dois cursores invertidos na cor
preta

Cadarco fita 1,0 cm | tipo gorgurdo na cor terra para o cursor do ziper

Cadarco fita 2,5 cm | tipo gorgurdo na cor terra para bolso mangas

Velcro 1,6 cm Na cor terra para os bolsos das frentes e reforco das mangas

Velcro 2,5 cm Na cor terra para as frentes, vistas das frentes e portinholas e
cadarcgos
gorgurdo do bolso das mangas

Velcro 4,0 cm Na cor terra para a gola e aba da gola, punhos e aba de ajuste dos
punhos

Velcro 5,0 cm Tipo fémea na cor terra para vista da frente esquerda e portinholas
dos
bolsos das mangas

Velcro 10,0 cm Tipo fémea na cor terra para bolsos das mangas

Linhas Linha (almada com filamentos continuos de poliéster), retorcida a 2
ou 3 cabos.

Etiqueta/Titulo dTex:
80 =390 dTex
5%

100 =320 dTex + 5%

Fio de 100%
poliéster.
Etiqueta/Titulo

dTex:
Fio de poliéster 165 = de 150 dTex a 175 dTex.

As linhas de costura devem ser na cor terra.




4.6 Croquis da Gandola Camuflada

gandola no camuflado pixelado

Figura 1 - Vista da gandola camuflada



4.6 Croquis da Gandola Camuflada (continuacgéo)
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Figura 2 - Vista da frente
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Figura 3 - Vista das costas

Medidas em cm
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Figura 4 - Detalhes da gola
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Figura 5 - Detclhes dos velcros € da abertura frontal

Medidas em cm

6,0

Figura 6 - Detalhes internos das frenfes
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Figura 7 - Vistd das cosfas

Medidas em cm

4.6 Croquis da Gandola Camuflada (continuacgéo)

Figura 8- Detalhes do posicionamento dos bolsos superiores e
velcros das frentes



Figura 9 - Detalhes dos bolsos superiores das frentes

Medidas em cm
4.6 Croquis da Gandola Camuflada (continuacéo)

Figura 10 - Detalhes das mangas
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Figura 11 - Detalhes do bolsoc das mangas

Medidas em cm

4.6 Croquis da Gandola Camuflada (continuacgéo)
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Figura 12 - Detalhes do refor¢o da manga
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4.6 Croquis da Gandola Camuflada (concluséo)
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4.7 Dimens06es (Medidas do produto acabado)

Tabela 12 — Medidas Comuns

TABELA Tamanhos (medidas em
cm)
MEDIDAS 1 2 3 4 5 6
COMUNS
L1 54, 56, 58, 60, 62, 64,
0 0 0 0 0 0
L2 52, 52, 54, 54, 55, 55,
5 5 0 0 5 5
L3 35, 36, 36, 37, 37, 38,
5 0 5 0 5 0
L4 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0 3,0
L5 17, 17, 18, 18, 19, 19,
0 5 0 5 0 5
Tabela 13 — Medidas Basicas
TABELA Tamanhos (medidas em
cm)
MEDIDAS 1 2 3 4 5 6
BASICAS
TORAX 56, 58, 60, 62, 64, 66,
0 0 0 0 0 0
CINTURA 52, 54, 56, 58, 60, 62,
0 0 0 0 0 0
LARGURA 57, 59, 61, 63, 65, 67,
BARRA 0 0 0 0 0 0
FRENTE 68, 69, 70, 71, 72, 73,
0 0 0 0 0 0
MANGA 64, 65, 65, 66, 66, 67,
5 0 5 0 5 0
LATERAL 40, 40, 41, 41, 42, 42,
0 5 0 5 0 5
ALTURA DA 26, 27, 27, 28, 28, 29,
CAVA 5 0 5 0 5 0
COSTAS 73, 74, 75, 76, 77, 78,
0 0 0 0 0 0
LARGURA 40, 41, 42, 43, 44, 45,
COSTAS 0 0 0 0 0 0
OMBRO 16, 16, 17, 17, 18, 18,
0 5 0 5 0 5
DECOTE 46, 48, 50, 52, 54, 56,
0 0 0 0 0 0




4.8 Tolerancias

Tolerancias de
Medidas
Medidas comuns Medidas basicas
Ié) \(/IerSCIUSI A(exclusive) Tolerancia
U U,2 +0,1 Nas medidas béasicas do produto
0,2 2,0 + 0,1 acabado, constantes da tabela 13,
2,0 5,0 +0,2 admite-se
50 10,0 +0,3 uma variacao de + 2%.
> 10,0 +
0,4
Medidas em
cm

4.9 Etiquetas de identificacdo e conservacdo da Gandola Camuflada

temperaturamdéxima delavagem 40°C
RAZAO SOCIAL processo normal
NACIONALIDADE x ndo alvejar/ndo branquear
DA INDUSTIA
COMPOS‘CAO @ asecagem em tambor é possivel
secagema baixatemperatura
TAMANHO
temperatura méxima da
C.N.PJ. a base do fero a 110°C
ANO DE FABRICACAO
ﬁ ndo limpar a seco
Figura 15 - Vista da frente Figura 16 - Vista do verso

As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolucdo n°® 02, do
CONMETRO, de 06 de maio de 2008.




ANEXO 111

Camisa Tatica - Combat Shirt
1. Aplicacéo

As CAMISAS TATICAS devem ser projetadas para uso de profissionais da lei e seguranca com méaxima
durabilidade em qualquer ambiente e confidvel quando o usuério estiver em movimento

2. NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS

Na aplicacdo desta norma é necessario consultar:

NUmero Titulo

Téxteis — Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR 150 105 C06 Parte C06: Solidez da cor a lavagem doméstica e comercial

Téxteis — Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR IS0 105 E04 Parte EO4: Solidez da cor ao suor

Téxteis - Ensaios de solidez da cor

ABNT NBR 150 105 X12 Parte X 12: Solidez a fric¢do

ABNT NBR NM ISO 3758 Téxteis - Cadigos de cuidados usando simbolos.

Guia para utilizacdo da norma ABNT NBR 5426 - Planos de amostragem e

ABNT NBR 5426 . : ~ .
procedimentos na inspegéo por atributos

ABNT NBR 9925 Tecido plano - Determinacdo do esgarcamento em uma costura padrao

Materiais téxteis - Determinacdo das alteracBes dimensionais de tecidos planos e malhas

ABNT NBR 10320 - Lavagem em maquina doméstica automatica - Método de ensaio

Materiais téxteis - Determinacédo da solidez de cor a acdo do ferro de passar a quente -

ABNT NBR 10188 Método de ensaio

ABNT NBR 10588 Tecidos planos — Determinagdo da densidade de fios

ABNT NBR 10591 Materiais téxteis - Determinacéo da gramatura de superficies téxteis

ABNT NBR 11912 Materiais téxteis - Determinacéo da resisténcia a tracéo e alongamento de tecidos planos
(tira)

Materiais téxteis - Determinacéo do nimero de carreiras/cursos e colunas em tecidos de

ABNT NBR 12060 malha - Método de ensaio




ABNT NBR 12546 Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos - Terminologia.

Material téxtil - Determinagdo da resisténcia ao estouro e do alongamento ao estouro -

ABNT NBR 13384 Método do diafragma

ABNT NBR 13460 Tecido de malha por trama - Determinagédo da estrutura

ABNT NBR 13462 Tecido de malha por trama - Estruturas fundamentais

ABNT NBR 16060 Vestuario - Referéncias de medidas do corpo humano — Vestibilidade para homens

corpo tipo normal, atlético e especial.

NBR I1SO 105 B02

Téxteis - Ensaios de solidez da cor
Parte B02: Solidez da cor a luz artificial: Ensaio da lampada de deshotamento de arco
de xendénio

1SO 5084 “Textiles - Determination of thickness of textiles and textile products .
1SO 12945-1 1T;):|t|l|l§; BO“XDAe/[teetr}:r;i?’c,ztion of fabric propensity to surface fuzzing and to pilling — Parte
AATCC 20 “Fibers in Textiles: Identification”.
AATCC 20 A “Analysis of Textiles: Quantitative”.
AATCC 118 “0Oil Repellency: Hydrocarbon Resistance Test”.
AATCC 22 “Water Repellency: Spray Test”.
“Anti jal Activity Assessment of Textile Materials:
e e e s e Mot
AATCCEP 6 Evaluation Procedure 6- Instrumental Color Measurement
ASTM D 2261 “..S'tandard Test Method for Tearing Strength of Fa!brics by the Tongue (Single
Rip) Procedure (Constant-Rate-of-Extension Tensile Testing Machine) ”
ASTM D 3886 ;ZZZ:,ZLZ‘; '[est Method for Abrasion Resistance of Textile Fabrics (Inflated Diaphragm
ASTM D 3939 “Standard Test Method for Snagging Resistance of Fabrics (Mace) ”
A S/NZS 4399 “Sun protective clothing - Evaluation and classification”

Resolucéo n° 2 do
COMMETRO de 06 de

Maio de 2008

Regulamento Técnico Mercosul sobre etiquetagem

Tabela 1 — Listagem de normas e documentos.




3. CONDICOES GERAIS

3.1. Amostragem
3.1.1. Amostra

Cada amostra, para efeito de ensaios destrutivos, é constituida de 3 (trés) camisas taticas.

3.1.2. Inspecdo visual e verificagdo de medidas

A coleta de amostras para inspec¢do visual e verificagcdo de medidas deve ser efetuada de acordo com os Planos
de Amostragem e Procedimentos na Inspecéo por Atributos orientados pela ABNT NBR 5426.

3.1.3. As demais medidas apresentadas nesta horma poderdo, a critério do Fabricante, apds uma andlise visual,
incluindo-se os aspectos de simetria, funcionalidade e formato, serem verificadas para cumprimento de padrbes
corporativos.

3.2. Defeitos

A camisa tética deveré estar isenta de defeitos, em especial os assinalados a seguir:

3.2.1. Tecido

A camisa tatica ndo devera apresentar defeitos de tecelagem, acabamento ou tingimento. As revisfes de pecas de
tecido, em relag&o aos defeitos de tecelagem e tingimento, s&o de responsabilidade do Fabricante.

3.2.2. Costuras
As costuras ndo poderdo apresentar enrugamento, franzidos e pontos falhados.
3.2.3. Diferenga de tonalidade

N&o serdo aceitas diferencas de tonalidade entre tecido do corpo e tecido da gola e mangas da Camisa Tatica. As
diferencas de tonalidade deverdo cumprir a tolerncia comercial do Fabricante.

3.2.4. Aviamentos

Os aviamentos especificados nesta norma poderdo ser verificados para efeito de aprovacdo da amostra ou de
recebimento do lote, a critério da descricdo do Fabricante, apds uma anélise visual.

3.3. Embalagens
3.3.1. Embalagem individual

Cada peca sera protegida por uma embalagem de saco pléstico opaco para protecdo das pegas, contendo na sua
parte externa uma etiqueta adesiva, com o nimero ou tamanho da respectiva peca.

3.3.2. Embalagem final

As pecas serdo acondicionadas em caixas de papeldo de camada dupla e lacradas com fita gomada de 50 mm.
Externamente cada caixa devera conter impressa ou por meio de etiqueta adesiva, uma marca principal e uma
marca lateral incluindo, mas ndo limitando, as seguintes inscri¢des:



P.O. Numero (Pedido de Compra);
NUmero do Estilo;

Ndmero da cor;

Tamanho;

Quantidade;

Peso bruto em Kgs;

Peso liquido em Kgs;

Dimensdes da Caixa;

NUmero da Caixa.

Importante: Numa caixa sé poderdo ser acondicionadas pecas do mesmo tamanho.

4. CONDICOES ESPECIFICAS

4.1. Matéria prima

A Combat Shirt (Camisa de Combate) de camuflado padrdo Marpat Woodland devera possuir 02 (duas) partes,
(tronco e mangas/colarinho) sendo cada uma confeccionada com um tipo especifico de tecido.

A regido do TRONCO (na cor coyote/desert): O segmento da frente e das costas devera ser confeccionado
com tecido de propriedade antimicrébica, de alta capacidade de absorcdo de umidade e que facilite o controle de
temperatura do corporal do Operador pelo processo da transpiracdo; ndo propagante de chamas; de extrema
leveza; alto desempenho e que propicie grande conforto. Sendo a composicdo deste tecido da seguinte forma:
55% Algoddo, 37% Poliéster e 8% Spandex. O segmento das axilas e laterais do tronco serdo de tecido com as
mesmas propriedades, porém, com a seguinte composicao: 55% Algodao, 41% Poliéster e 4% Spandex. A regido
das MANGAS e do COLARINHO: As mangas e o colarinho mandarim deverdo ser confeccionados com o
tecido RIPSTOP de camuflagem padrdo Marpat Wooldland, de utilizagéo por grupos de operacdes especiais em
todo o mundo, que propicie propriedade impermeabilizante (aplicacdo de Politetrafluoretileno), rapidez de
secagem no processo transpiracao e umidade, com a seguinte composicao: 65% de Poliéster e 35% de Algodéo.
4.1.1 Tecido do corpo e limpeza da gola

ENSAIOS FiSICOS
Caracteristica Norma Especificagao Tolerancia
Composicao AATCC 20 e AATCC 20A 55% Algodao 37% Poliéster 08% Elastano +4%
Gramatura NBR 10591 190 g/m? +5%
Estrutura NBR 13460 e NBR 13462 Meiamalha | e
Espessura ISO 5084 0,65 mm +0,05 mm




N2 de cursos e colunas por
unidade de comprimento Cursos: Colunas: 13 +1curso/cme+1
NBR 12060
21 n%/cm n2/cm coluna/cm
Resisténcia ao
puxamento de fios em ASTM D 3939 Padrao: 4-5 minima
tecidos
Tendéncia a f ~
endéncia a formacao de 1SO 12945-1 Padrio: 4 minima
pilling
Resisténcia ao estouro
NBR 13384 317 kPa minima
ENSAIOS QUIMICOS
Caracteristica Norma Especificagao Tolerancia
NBR ISO 105 C06 (Método
Solidez da cor a lavagem B1M) ( Alteragdo: 2-3 Transferéncia: 2-3 minima
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 Alteragdo: 4 . minima
Transferéncia: 4 Alteracdo: 4
Transferéncia: 4
Solidez da cor a luz Alteragdo: 3-5 Transferéncia:
ISO 105 BO2 (40 h) minima
Solidez da cor a fricgao Seco Umido
NBR ISO 105 X12 Alteracgo: - . minima
Transferéncia: 4-5 Alteraggo: -
Transferéncia: 2-3
Seco Umido
Solidez da cor NBR 10188 Alteragdo: 3-4 Alteragdo: 3-4 minima
prensagem Transferéncia: 3-4 Transferéncia: 3-4
Determinagdo qualitativa Avaliagao
da atividade
antibacteriana em AATCC 147 |

materiais téxteis

O tecido deve apresentar inibicdo contra bactérias

Estabilidade dimensional

NBR 10320 — ciclo normal,
30eC—
secagem em varal — 1 ciclo

Urdame: +3,0 %

Trama: £ 3,0
%




Nota: Area utilizada no ensaio de resisténcia ao estouro — 7,3 cm?

Tabela 2 — Caracteristicas do tecido do corpo e limpeza da gola

4.1.2. Tecido dos recortes laterais

ENSAIOS FiSICOS

Caracteristica Norma Especificagao Tolerancia
Composi¢ao AATCC 20 e AATCC 20A 55% Algodao 41%Poliéster 4%Elastano +4%
NBR 13460 e NBR
Estrutura Meia malha com efeito de ponto carregado | = -
13462
Espessura 1ISO 5084 +0,1 mm
N2 de cursos e colunas por + 1 curso/cm
unidade de comprimento NBR 12060 Cursos: 21 Colunas: 13 e +1 coluna/ cm
n2/cm n2/cm
Resisténcia ao puxamento
de fios em tecidos ASTM D 3939 Padrdo: 4-5 minima
Tendéncia a f ~
endéncia a formagdo de IS0 12945-1 Padrio: 3 minima
pilling
ENSAIOS QUIMICOS
Caracteristica Norma Especificacao Tolerancia
Solidez da cor a lavagem NBR ISO 105 C06 (Método
B1M) Alteragdo: 2-3 Transferéncia: 2-3 minima
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 Alteracdo: 4-5 Alteracio: 4-5 minima
Transferéncia: 4-5 Transferéncia: 4-5
Transferéncia:
Solidez da cor a luz ISO 105 B02 (40 h) Alteragdo: 3-4 o minima
Solidez da cor a fric¢do Seco Umido
NBRISO 105 X12 Alteragdo: ---- Alteragdo: ---- minima
Transferéncia: 4 Transferéncia: 2-3
Solidez da cor 3 prensagem NBR 10188 Seco Umido minima




Alteragdo: 3-4
Transferéncia: 3-4

Alteragdo: 3-5
Transferéncia:
3-4

Determinacgdo qualitativa
da atividade antibacteriana
em materiais téxteis

AATCC 147

Avaliagao

O tecido deve apresentar inibigdo contra bactérias

Tabela 3 — Caracteristicas do tecido dos recortes laterais

4.1.3. Tecido das mangas, bolsos e gola

ENSAIOS FiSICOS
Caracteristica Norma Especificagao Tolerancia
AATCC 20 e AATCC 20A
Composi¢ao 65% Poliéster 35% Algodao +3%
Gramatura NBR 10591 220 g/m? +5%
Armagao NBR 12546 Tela com efeito RipStop | ===--
Espessura 1ISO 5084 0,40 mm +0,05 mm
N2 de fios por unidade de
. Urdume: 44 Trama: 21
comprimento NBR 10588 ) ) +1 fio/cm
fios/cm fios/cm
Resisténcia a abrasdo
ASTM D 3886 400 ciclos minima
oA o Urdume: 94 Trama: 63 .
Resisténcia a tragao NBR 11912 minima
daN daN
Resisténcia ao rasgo — Teste Trama: 4,0
istenct & ASTM D 2261 Urdume: 3,5 kgf minima
Tongue kgf
Resisténcia ao puxamento o L
i . ASTM D 3939 Padrao: 5 minima
de fios em tecidos
Urdume: 6 Trama: 6 .
Esgar¢amento na costura NBR 9925 maxima
mm mm
Tendéncia a formagao de
pilling ISO 12945-1 Padrao: 4-5 minima

ENSAIOS QUIMICOS




Caracteristica Norma Especificagdao Tolerancia
Solidez da cor a lavagem NBR ISO 105 C06 (Método
B1M) Alteragdo: 4 Transferéncia: 3-4 minima
Acido Alcalino
Solidez da cor ao suor NBR ISO 105 E04 Alteracio: 4 Alteracdo: 4 minima
Transferéncia: 4 Transferéncia: 4
Transferéncia:
Solidez da cor a luz I1SO 105 B02 (40 h) Alteragdo: 3-4 minima
Seco Umido
Solidez da cor a friccao NBR ISO 105 X12 Alteracdo: - Alteracgo: - minima
Transferéncia: 4 Transferéncia: 3
Seco Umido
Solidez da cor a prensagem NBR 10188 Alteracio: 4 Alteracdo: 4 minima
Transferéncia: 4 Transferéncia: 3
100
Repeléncia a agua AATCC 22 usos) |
Avaliagao
Repeléncia ao dleo AATCC128 =
4

Tabela 4 — Caracteristicas do tecido das mangas, bolsos e gola.

4.2. Cor padréo

4.2.1. Cor padréo do tecido

Tronco (costas e frente): ”Coyote” ou Desert

Mangas e colarinho: Camuflado padrdo Marpat Woodland




ESPECIFICA(;AO DO PRODUTO
DADOS FiSICOS

METODOLOGIA E NORMA

REGULAMENTADORA
ALGODAO 35%
MANGAS Marpat Woodland
POLIESTER 65%
ALGODAO 55% ASTM D256a — ldentificagdo do tipo de
Frente e Costas POLIESTER 37% fibras no tecido.
TRONCO SPANDEX 8%
(desert ou _ -
coyote) ALGODAO 55%
Laterais e axilas POLIESTER 41%
SPANDEX 4%

DIMENSOES INTERNAS DO EFEITO QUADRICULADO

(TRAMA RIPSTOP DAS MANGAS) 6mm ;
GRAMATURA Entre 220g/m? e ABNT NBR 10591
260g/ m?
UPF — PROTECAO SOLAR 50+ 4’?% %Se
4.3. Determinacéo do Fator de Protecdo Solar (Valores de UPF)
Valores de UPF (Tecido do corpo)
Item Média Normalizados Classificacdo
Tecido: Meia Malha 58%
Algodao 34% Poliéster 08%
Elastano 818 645 +50
Valores de UPF (Tecido da manga)
Tecido: Tela com efeito Rip Stop
65% Poliéster 35% Algodao
79 60 +50

Tabela 7 — Valores de UPF segundo a Norma A S/NZS 4399.

4.4. Descrigdo do Produto — Camisa Tética

4.4.1. Camisa tatica devera ser confeccionada nos tecidos conforme especificados nas tabelas 2, 3 e 4 na
camuflagem tipo Marpat Woodland (ver figuras 1);

- Frente e Costas:



4.4.2. Frente e Costas em tecido conforme especificado na tabela 2. (ver figuras 1, 2, 3);

4.4.3. Frente com abertura fechada por ziper que termina na extremidade superior da gola alta. Corpo com
recortes laterais ergondmicos entre a frente e as costas, que se estendem da extremidade inferior da peca até a
manga, indo até um pouco além das axilas, funcionando como respirador, a fim de proporcionar mais conforto
ao usudrio (ver figuras 2, 3,4,5e 7);

- Gola:

4.4.4. Gola alta (tipo padre) em tecido conforme especificado na tabela 4, com comprimento variavel L1
medindo 8,0 cm de largura no meio das costas e 6,5 cm de largura nas extremidades da gola. Fechamento por
ziper sintético (nylon) com trava automatica, na cor preto (ver figuras 2, 4 e 5)

4.4.5. Abertura da frente fechada por ziper, o qual possui, em sua extremidade inferior, uma protecdo sobreposta
ao ziper feita do mesmo tecido especificado na tabela 2, com 1,0 cm de comprimento. Em sua extremidade
superior, 0 ziper é sobreposto por uma pequena aba em tecido conforme especificado na tabela 2, medindo 2,5
cm de largura que, na face externa do ziper, se inicia 2,5 cm abaixo da extremidade superior do ziper e estende-
se a face interna do ziper até sua extremidade inferior. A funcdo dessa aba é proteger o corpo do usuario do
contato com o ziper e essa extensdo de tecido voltada para a face externa da peca evita o atrito do queixo do
usuario com o cursor do ziper (ver figuras 2, 4 e 5);

- Mangas:

4.4.6. As mangas e o colarinho deverdo ser confeccionados com o tecido Marpat Woodland, do tipo RIPSTOP
(65% Poliéster e 35% Algoddo. Punhos ajustados por aleta presa na costura de unido das extremidades do punho.
Aleta medinho 8,0 cm de comprimento e 5,0 cm de largura, com quina superior chanfrada. Aleta com fecho de
contato (velcro) tipo macho (lado aspero) fixado na face interna da aleta, medindo 3,5 cm de largura por 5,0 cm
de comprimento. No punho, é fixada a tira de fecho de contato (velcro) tipo fémea (lado macio). Essa tira terd
19,5 cm de comprimento por 4 cm de largura e seré fixada na parte da frente do punho, a 2,0 cm de distancia da
costura de fechamento da manga (ver figuras 3, 6, 11 e 12);

- Reforco do cotovelo (na manga):

4.4.7. Reforgo do cotovelo em tecido conforme especificado na tabela 4 sobreposto & manga, medindo 27,0 cm
de comprimento por 15,5 cm de largura, com uma pence de 1,0 cm de profundidade e 8,5 cm de comprimento a
partir da extremidade superior do reforco. Reforgo posicionado sobre a manga a altura varidvel L8 a partir da
extremidade inferior do punho (ver figuras 3, 6, 11 e 12);

4.4.8. Duas pregas na parte de tras da manga, que se iniciam a partir da costura de fechamento da manga, sendo a
primeira posicionada a altura variavel L3 a partir da extremidade inferior do punho e a segunda posicionada a
3,0 cm de distancia em relagdo a primeira (ver figuras 3, 6, 11 e 12);

- Bolsos (na manga):

4.4.9. Dois bolsos com fole em tecido conforme especificado na tabela 4, medindo 17,5 cm de comprimento por
15,0 cm de largura, com portinholas medindo 16,0 cm de largura por 6,0 cm de comprimento. Portinhola com as
duas quinas inferiores chanfradas e duas quinas superiores com aplicacdo de moscas de seguranca (ver figuras 3,
7,8,9,12);



4.4.10. Bolsos com fole na lateral direita, quina inferior direita e extremidade inferior medindo 3,0 cm de
profundidade. Fole da extremidade inferior possui ilhos bordado a 2,5 cm de distancia do recorte chanfrado.
Aplicacdo de moscas de seguranga na quina inferior da lateral esquerda (ndo chanfrada e que ndo possui fole) e
nas laterais da abertura superior dos bolsos (ver figuras ver figuras 3, 7, 8, 9,12);

4.4.11. Portinholas com dois fechos de contato (velcro) tipo macho (lado aspero) medindo 2,5 cm de largura por
4,0 cm de comprimento aplicados na parte interna na cor preto (ver figuras ver figuras 3, 7, 8, 9,12);

4.4.12. Bolsos com dois fechos de contato (velcro) tipo fémea (lado macio) na cor preto, medindo 2,5 cm de
largura por 4,0 cm de comprimento posicionado sobre a frente do bolso (ver figuras 3, 7, 8, 9,12);

4.4.13. Bainha do bolso medindo 2,5 cm de largura (ver figura 9);

4.4.14. Bolsos pregados nas mangas em posicdo inclinada, com distancia de 17,7 cm da extremidade superior do
bolso da manga e com 28,0 cm de distancia entre a manga e a outra extremidade do bolso (ver figura 12);

- Recortes laterais:

4.4.15. Frente e Costas com recortes laterais em tecido conforme especificado na tabela 3, que se prolonga da
bainha da peca até um pouco além das axilas, funcionando como um respirador. Este recorte tem comprimento
variavel e diferentes larguras ao longo de sua extensdo, definidas por L4, L5 e L6 (ver figura 10);

4.4.16. Costas com recorte em tecido conforme especificado na tabela 3, localizado abaixo da gola no centro das
costas que ira funcionar também como um respirador;

- Bainha da barra:

4.4.17. Bainha da barra medindo 2,5 cm de largura (ver figura 3);



4.5, Desenho Técnico
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4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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Figura 5 — Detalhes da gola camisa tatica
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Figura 6 — Detalhes da aleta do punho da manga
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4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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Medidas em cm

Figura 9 — Detalhes do fole dos bolsos (fole levantado) camisa tatica
Medidas em cm



4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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Figura 10 — Detalhes do recorte lateral da camisa tética

27,0

Figura 11 — Detalhes do reforco de cotovelo das mangas
Medidas em cm



4.5. Desenho Técnico (continuacgao)
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Figura 12 — Detalhes dos bolsos e reforco cotovelo das mangas
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4.6. Dimensdes (Medidas do produto acabado)

TABELA Tamanhos
(Medidas em c¢cm - perimetro do térax X comprimento do brago)
76 86 96 106 116 127 137
Perimetro do Térax = = - - - - -
X 81 91 101 111 121 132 142
Comprimento do Brago X X X X X X X
83 85 87 88 90 92 94
Medidas basicas PP P M G GG XG XGG
COMPRIMENTO FRENTE 71,4 73,6 75,8 77,4 79,0 80,6 82,2
COMPRIMENTO COSTAS 71,4 73,6 75,8 77,4 79,0 80,6 82,2
TORAX
,0 38,1 43,1 48,2 53,3 58,4 63,5 68,5
(2,5 cm abaixo recorte cava)
COMPRIMENTO MANGA
(a partir do centro decote 77,5 79,9 82,2 84,6 86,4 88,1 89,8
costas)
ABERTURA DA MANGA 15,8 16,5 17,1 17,7 18,4 19,0 19,6
LARGURA DECOTE 16,1 17,1 18,0 19,0 20,0 20,9 21,9
LARGURA DA BARRA 35,5 40,6 45,7 50,8 55,8 60,9 66,0
RECORTE LATERAL 61,2 63,2 65,2 66,6 67,9 69,3 70,6
Tabela 11 - Medidas Bésicas
TABELA Tamanhos
(Medidas em cm - perimetro do térax X comprimento do brago)
76 86 96 106 116 127 137
Perimetro do Térax - - - - - - =
X 81 91 101 111 121 132 142
Comprimento do Brago X X X X X X X
83 85 87 88 90 92 %
Medidas comuns PP P M G GG XG XGG
L1 40,0 42,0 44,0 46,0 48,0 50,0 52,0
L2 31,3 34,5 37,7 40,9 44,0 47,2 50,4
L3 24,8 25,9 26,9 27,9 28,7 29,4 30,1
L4 9,2 11,1 13,0 14,9 16,8 18,7 20,6




LS 16,2 18,1 20,0 21,9 23,8 25,7 27,6

L6 4,0 5,9 7,8 9,7 11,6 13,5 15,4
L7 2,9 3,7 4,5 5,3 6,0 6,7 7,3
L8 10,4 12,0 13,5 15,1 16,1 17,2 18,3

Tabela 12 - Medidas Comuns

4.7. Tolerancias

Medidas (em centimetros)
Medidas
De (inclusive) A (exclusive) Tolerancia
0 0,2 +0,1
0,2 2,0 0,1
Nas medidas do produto acabado, constantes na tabela 11
2,0 5,0 +0,2 . -
e 12, admite-se uma variagao de * 3%.
+0,3
5,0 10,0

>10,0 - +0,5

Tabela 13 - Tolerancias de Medidas.

4.8. Aviamentos e consumo da matéria prima

AVIAMENTOS
Descricao Quantidade Cor Aplicagdo
Cadargo: - Abertura da gola
Ziper Sintético com trava automatica: Cursor: Preto
material Zamac / Cadargo: 100% poliéster /
Cremalheira: 100% poliéster — 4,00 mm de largura 1 unidade Cremalheira/
(aprox.) / Largura total do ziper: 24 mm (aprox.) / Curs_or ?
Abertura do ziper: medindo 22,5 cm Terminais:
Preto

Fecho de contato fémea (lado macio) de Nylon:
medindo 4,0 cm de largura 4 unidades Preto - Bolsos das mangas
Fech.o de contato macho (lado aspero) de Nylon: . - Portinhola (face interna) dos
medindo 2,5 cm de largura 4 unidades Preto

bolsos das mangas



Fecho de contato fémea (lado macio) de Nylon:

medindo 4,0 cm de largura 2 unidades Preto - Punho das mangas
Fecho de contato macho (lado aspero) de Nylon:
medindo 4,0 cm de largura 2 unidades Preto - Punho das mangas
-Tex 24: Fechamento da pega
e caseados;
Linha: Mista poliéster/algod3o (linha com
cobertura (almada) de algoddo e nucleo de Méquinas: Reta, Maquina de
filamentos continuos de Hhé
oliéster) 1 cone Preto traveta para fazer ilhds
p vazado, Mosqueadeira,
Colarete, Overloque e Flat
Titulo: Tex 24 (aproximado) seamer
Fio: 100% poliéster (com filamentos continuos - Tex 18: Acabamento
texturizados) interno das pegas
; 1 cone Preto (arlrerr.mte)
Titulo: Tex 18 (aproximado) Maquinas: Colarete,
Overloque e Flat Seamer
Linha: 100% poliéster brilhante trilobal (almada
com filamentos continuos) P
1 cones reto - linha para bordado

Titulo: Tex 27 (aproximado).

Nota: A quantidade de aviamentos é estimada para a produgdo de uma pega.

Tabela 14 — Aviamentos.

4.9. Montagem do Produto

Linha de Bitola Pontos/
Operagodes de costura Maquinas Componentes costura (cm) cm
Pregar fecho de contato macho | ponto fixo 1 agulha
no lado interno da portinhola agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0%0,5
Fechar e pespontar portinhola ponto fixo 1 agulha .
agulha e bobina Tex 24 1,0/0,6 4,0+0,5
ponto fixo 1 agulha
Fazer bainha do bolso agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0+0,5
. ponto fixo 1 agulha
Pregar fecho de contato fémea
& o agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0+0,5
no bolso fazendo “X
ponto fixo 1 agulha
Fechar cantos do fole e
agulha e bobina Tex 24 0,5/0,2 40+0,5
pespontar fole
o Mdquina de travete
Fazer ilhds bordado no fundo do para fazer ilhés vazado agulha e bobina Tex24 | e |
bolso (fole)




Pregar bolso e portinhola na

manga ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 0,6/0,2 4,0£0,5
Fazer pence na prote¢do do ponto fixo 1 agulha
P P ¢ agulha e bobina Tex 24 0,5 4,0+0,5
cotovelo
. ponto fixo 1 agulha
Pregar protecdo do cotovelo
& p” " ¢ agulha e bobina Tex 24 0,2 4,005
fazendo “X
to fixo 1 agulha
Fazer pence na lateral da pon
P agulha e bobina Tex 24 05 | 4005
manga
Flat Seamer 3 agulhas agulha Tex 24
Pregar recorte das costas 0,6 4,0+0,5
loopers Tex 18
Flat Seamer 3 agulhas agulha Tex 24
P 13 na frent
regar manga ragla na frente e 06 40+0,5
nas costas loopers Tex 18
Fechar extremidade superior da ponto fixo 1 agulha .
agulha e bobina Tex 24 1,0 4,0+0,5
gola
ponto fixo 1 agulha
Pregar gola no degolo agulha e bobina Tex 24 1,0 40+0,5
ponto fixo 1 agulha
Prende tecd
ren r pro ?gao.na , agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0+0,5
extremidade inferior do ziper
Fechar aba do ziper e pespontar | ponto fixo 1 agulha
agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0+0,5
agulha Tex 24
Chulear aba do ziper overloque 3 linhas 0,4 4,0+0,5
loopers Tex 24
Fixar aba na face interna do ponto fixo 1 agulha
ziper, fazendo a dobra de 2,5 cm agulha e bobina Tex 24 0,4 4,0+0,5
por cima da face externa
Pregar ziper com a aba na ponto fixo 1 agulha
abertura da frente, embutindo-o
nas extremidades da gola agulha e bobina Tex 24 1,0/0,6 4,0+0,5
Pespontar ziper em toda sua ponto fixo 1 agulha
volta agulha e bobina Tex 24 0,5 4,0+0,5
Fechar extremidade inferior da
gola com pesponto, inserindo ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 0,2/0,6 | 4,0+0,5
também a etiqueta
Pespontar extremidade superior | ponto fixo 1 agulha
agulha e bobina Tex 24 0,5 4,0+0,5

da gola




Pregar fecho de contato macho

na aleta da manga fazendo “X” ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 0,2 40+0,5
Fechar e pespontar aleta da
manga ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 1,0/0,2 4,0+0,5
P fechod tato fé
regar recho de co? 3 o femea ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 0,2 4,0+0,5
no punho fazendo “X
Unir extremidades do punho
! X rem! Py ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 1,0 4,0+0,5
embutindo aleta
Fechar o punho casando
P ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 1,0 4,0+0,5
costuras
Fazer pesponto duplo na parte
de baixo e de cima do punho ponto fixo 1 agulha agulha e bobina Tex 24 0,2/0,6 | 40+0,5
agulha Tex 24
Fechar manga overloque 5 linhas 1,0 40+0,5
loopers Tex 18
agulha Tex 24
Prend te lateral na frent
renderrecorte laterai na frente Flat seamer 3 agulhas 0,6 4,0+0,5
e nas costas loopers Tex 18
agulha Tex 24
Fazer bainha da barra colarete 3 linhas 5,0/0,2 40+0,5
loopers Tex 18
Mosquear portinhola e cantos mosqueadeira 1 agulha
dos bolsos agulha e bobina Tex 24 2,5/0,4 40+0,5

Nota: As linhas de costura deverdo ser na cor azul marinho.

Tabela 15 — Costuras

4.10. Etiquetas

RAZAO SOCIAL

NACIONALIDADE
DA INDUSTRIA

CNPJ
COMPOSIGAO
TAMANHO
ANO DE FABRICAGAO

6,0




Figura 13 — Etiqueta com informac6es do fornecedor, cuidados de conservacao da peca (simbolos de cuidados meramente
ilustrativos) e tamanho. Aplicacdo na parte interna da pega.

Medidas em cm

Nota: As etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul sobre
Etiquetagem de Produtos Téxteis, determinadas pela Resolu¢do n° 02, do CONMETRO, de 06 de maio de
2008. Os cuidados de conservacao da peca na etiqueta devem estar de acordo com a Norma NBR NM 1SO 3758
e as referéncias de medidas do corpo humano utilizadas nos pictogramas ou medidas, devem estar de acordo com
a Norma NBR 16060.

O fornecedor deve disponibilizar instrugdes dos cuidados das pecas tais como: armazenagem, lavagem e
vestimenta.



ANEXO IV

PMERJ
a(uum POLICIA MILITAR DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
)
&
] EMISSAOQ: 05 de agosto de 2011
DIRETORIA DE LOGISTICA Revisdo: 12 Data: 08/08/2011
AMOSTRAGEM DE ARTIGOS DE FARDAMENTO — ,
PROCEDIMENTO NORMA TECNICA NPMRJ 001
1 OBJETIVO;

Esta Norma fixa as condi¢des exigiveis de amostragem para inspecao visual, metrologica e ensaios, de
materiais de uniforme: pegas prontas, peca confeccionada, tecidos e cal¢ados.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS;

2.1 Norma Base;

Esta Norma foi baseada na NBR 5426 (Nivel de inspe¢do S2 e | - Amostragem Simples — NQA 2,5)
2.2 Normas e documentos a consultar;

NPMRJ 002/2011  Analise Visual de Artigos Confeccionados — Procedimentos

NORMA Especifica do material em analise

3 Definigoes;

Para os efeitos desta Norma séo adotadas as defini¢Ges 3.1 a 3.6.

3.1 Amostragem;

E o ato de recolher uma ou mais unidades de produto, chamadas de amostras, que sio retiradas do Lote
a ser inspecionado, de forma aleatoria e independente de sua qualidade. O nimero de unidades de
produto do qual se retira a amostra, constitui o tamanho do Lote, aqui indicado como Quantidade do

Lote.

3.2 Lote de entrega;



O produto no ato de entrega esta agrupado em lote de entrega que € constituido de unidades do
produto de um Unico tipo, grau, classe, forma e composi¢do, fabricado, essencialmente, sob as
mesmas condi¢es e no mesmo periodo.

3.3 Nivel de inspecdo;

O nivel de inspecéo fixa a relacdo entre o tamanho do lote e 0 tamanho da amostra.

3.4 Nivel de qualidade aceitavel (NQA);

O nivel de qualidade aceitavel é a maxima porcentagem, defeituosa (ou maximo nimero de defeitos
por cem unidades) que para fins de inspecdo por amostragem, pode ser considerada satisfatoria como
média de um processo.

3.5 Peca pronta;

Peca pronta € a peca de uniforme adquirida no mercado em estado definitivo para uso.

3.6 Peca confeccionada;

E a peca de uniforme confeccionada a partir de tecido fornecido pela PMERJ para fabricaco da peca
de fardamento em questao.

4 CONDICOES GERAIS;
4.1 Esta Norma deve ser aplicada a cada lote de entrega do fabricante.

4.2 As amostras para inspecdo visual e dimensional devem ser retiradas, aleatoriamente, do lote
fornecido, considerando todos os tamanhos e embalagens coletivas do lote.

4.3 O numero de amostras de material confeccionado deve ser calculado, levando em consideracao a
participacdo percentual dos diferentes tamanhos apresentados no lote. Ver exemplo no anexo 1.

4.3.1 No calculo do nimero de amostras, os valores decimais devem ser desprezados, exceto para
namero de amostras menores que um, quando deve ser arredondado para este valor.

4.4 As amostras para ensaios podem ser selecionadas entre as amostras retiradas para inspecao visual e
metroldgica.

5 CONDICOES ESPECIFICAS:
5.1 Inspecao visual:

5.1.1 O namero de amostras para inspecao visual, bem como, o critério de aceitagdo ou rejeigdo de
cada lote, deve ser conforme estabelecido na Tabela 1.



Tabela 1 - Critérios de selecdo de amostra nivel I (Simples - Normal)

Quantidade do lote NuUmero de amostras Ac - Re
(pegas)

2al5 2 0-1

16 a 25 3 0-1

26 a 90 5 0-1

91 a 150 8 0-1

151 a 280 13 1-2

281 a 500 20 1-2

501 a 1200 32 2 -3
1201 a 3200 50 3-4

3201 a 10000 80 5-6

10001 a 35000 125 7-8
35001 a 150000 200 10 - 11
150001 a 500000 315 14 - 15
acima de 500001 500 21 - 22

Ac - aceitacdo Re - rejeicdo

5.1.2 A inspegéo visual de pega confeccionada e pega pronta deve ser realizada conforme disposto na
Norma NPMRJ 002/2011 — Analise Visual de Artigos Confeccionados — Procedimentos.

5.1.3 A inspecdo visual de tecido, calcado e material ndo confeccionado sera realizada conforme
indicado na Norma - especifica do material.

5.1.4 As amostras de tecido devem ser coletadas considerando-se cada rolo como uma peca.

5.2 Inspecdo metroldgica;

5.2.1 Na inspecdo metroldgica devem ser efetuadas medicbes em 20% do nimero de amostras
estabelecido para inspecdo visual, contemplando todos os tamanhos existentes no lote. O critério de

aceitacao e rejeicdo é o da Tabela 1. Ver exemplo no anexo 1.

5.2.1.1 Ajustes para completar o numero de amostras devem ser efetuados no item de maior
participacdo no lote.

5.2.2 Em materiais confeccionados e pecas prontas, as medi¢cdes devem ser feitas nas dimensdes
indicadas na Norma - especifica do material.

5.2.3 Para tecidos e calcados, devem ser consideradas as tolerancias indicadas na Norma - especifica do
material.
5.3 Ensaios;

5.3.1 A coleta de amostras para ensaios deve atender as quantidades estabelecidas na Tabela 2.



Tabela 2 - Critérios de selecdo de amostra nivel S2 (Simples - Normal)

Quantidade do lote NuUmero de amostras Ac - Re
(pegas)

2a25 2 0-1

26 a 150 3 0-1

151 a 1200 5 0-1

1201 a 35000 8 0-1

35001 a 500000 13 1-2

acima de 500001 13 1-2

Ac - aceitacdo

Re - rejeicdo

5.3.2 Os ensaios a serem realizados estdo definidos na Norma - especifica do material, confeccionado

ou nao.

5.3.3 Eventualmente, na aquisi¢do de pecas confeccionadas e tecidos, a critério da PMERJ, devera ser
retirado um corpo-de-prova de 3 m, de cada rolo de amostra, para a realizacdo de ensaios téxteis.

6 REJEICAO DO LOTE;

Caso o lote seja rejeitado, procede-se nova inspecdo coletando-se duas amostras no mesmo nivel de
inspecdo e qualidade aceitavel, conforme indicado nas Tabelas 1 e 2, repetindo a partir deste evento,
todos 0s passos da inspecdo amostral inicial. Se houver nova rejeicéo, o lote devera ser definitivamente

recusado.

Anexo 1

Anexo 1

1. Lote considerado:
1.1 Quantidade do lote = 1.000 unidades de produto;
1.2. Composicéo do lote;

Exemplo de amostragem para material confeccionado

Tamanho Numero de unidades do lote Participacao percentual
36 200 20%
40 250 25%
42 500 50%
44 50 5%
Total 1000 100%




2. Inspecéo visual:
Consultando a Tabela 1, encontra-se 32 amostras para inspecao visual. A distribuicdo das amostras por
tamanho é realizada como a seguir:

Tamanho NUmero de amostras calculado NUmero de amostras definido
36 20% de 32= 6,4 6
40 25% de 32= 8,0 8
42 50% de 32 = 16,0 17
44 5%de32= 1,6 1
TOTAL 32

Para aceitacdo do lote sdo aplicados, nestas amostras, os critérios para inspecdo visual, definidos na
Norma NPMRJ 002/2011 — Analise Visual de Artigos Confeccionados — Procedimentos e de aceitacgéo,
definidos na Tabela 1.

3. Inspecdo metroldgica:
Utilizando-se o critério de 5.2.1 para determinacdo do nimero de amostras para inspe¢do metroldgica,

chega-se a:
Tamanho Numero de amostras calculado Numero de amostras definido
36 20% de 6=1,2 1
40 20% de 8=1,6 1
42 20% de 17 = 3,4 3
44 20% de 1=0,2 1
Caso a especificacdo indique 14 medi¢es, chegando-se a:
Tamanho NUmero de amostras definido Numero de medi¢es calculado
36 1 1x14 =14
40 1 1x14 =14
42 3 3x14 =42
44 1 1x14 =14

A titulo de maior esclarecimento podemos tomar o tamanho 36, onde serdo realizadas 14
verificacbes metrologicas. Se os resultados destas medicdes estiverem dentro dos limites de
tolerancia especificados na Norma, a parte do lote referente ao tamanho 36 est4 conforme o
exigido. O mesmo procedimento deve ser observado para todos os tamanhos.




ANEXO V

PMERJ
3 . y POLICIA MILITAR DO ESTADO DO RIO DE JANEIRO
] EMISSAO: 05 de agosto de 2011
DIRETORIA DE LOGISTICA Revisdo: 12 Data: 08/08/2011
ANALISE VISUAL DE ARTIGOS )
CONFECCIONADOS — PROCEDIMENTO NORMA TECNICA NPMRJ 002
1 OBJETIVO;

Esta norma fixa o procedimento para andlise visual de artigos confeccionados e as condicdes
minimas exigiveis neste tipo de pericia para aprovacdo de amostras e liberacdo de lotes de
recebimento.

2 NORMAS E/OU DOCUMENTOS APLICAVEIS;

Na aplicac@o desta Norma é necessario consultar:

2.1 Normas;

NBR 12961 Maquina de costura - Determinac¢do do numero pontos por centimetro
NBR 13213 Linha de costura — Determinagdo do numero daetiqueta

NPMRJ 001 Amostragem de Artigos de Fardamento —Procedimentos

3 CONDI(;C)ES GERAIS:;
3.1 Amostra;

3.1.1 O tamanho da amostra para analise de um lote recebido sera determinado segundo 0s
critérios estabelecidos na Norma NPMRJ 001/2011 — Amostragem de Artigos de Fardamento —
Procedimentos. A unidade do produto sera a unidade do artigo, par, conjunto ou componente de
uma peca conforme o artigo que estéa sendo periciado.

3.1.2 A avaliacdo de uma unidade do produto sera feita levando em conta as exigéncias das
Especificacdes, PadronizacGes e Amostra-Padrdo, sendo avaliadas nas amostras os parametros
desta Norma.

3.1.3 No caso de quaisquer duvidas sobre as caracteristicas dos aviamentos (forros, entretelas,
linhas, ziperes, botdes, etc) no que tange a sua conformidade com as Normas de Especificacao,
a PMERJ podera exigir a Nota Fiscal de compra do material onde devem estar relacionadas as
suas caracteristicas técnicas e ou Certificado do Fornecedor de matéria-prima garantindo que a
mesma esta em conformidade com o esperado pela Norma e ou amostras dos aviamentos para
0s ensaios laboratoriais que se fizerem necessarios para comprovacdo daconformidade.



3.1.4 Os artigos a serem submetidos a inspecdo devem estar sob uma superficie lisa, plana e
com a iluminacéo incidindo perpendicularmente a superficie de analise. A inspecdo deve ser
realizada em todo o artigo ou, quando for o caso, em todos os componentes que fagcam parte do
mesmo.

4 CONDICOES ESPECIFICAS:

Os artigos confeccionados devem estar isentos de defeitos, especialmente, os relacionados
a seguir, que deverdao ser verificados, um a um, no momento da pericia visual da amostra
para licitagcdo ou da amostra para lote recebido.

4.1 Defeitos de tecelagem e acabamento;
4.1.1 A revisdo das pecas de tecido, no tocante a defeitos de tecelagem e acabamento, é de

responsabilidade do confeccionista. Para tal o confeccionista deve revisar todo o lote de pecas
de tecido.

4.1.2 Defeitos de tecelagem;

4.1.2.1 Defeitos de tecelagem plana

As partes componentes de tecido devem estar isentas de defeitos de tecelagem, em especial
o0s relacionados a seguir:

Alinhavos de trama e urdume, alinhavos de quadro de licos, falhas de maquineta,
passamento errado no pente, passamento errado na malha, fio partido, falta de fio, fio

duplo, risco de pente, fio grosso, fio fino, pontas de fio, barrados, furos, buracos, rasgéo,
contaminac@es por materiais estranhos e etc...

4.1.2.2 Defeitos de tecelagem de malha;

As partes componentes de tecido devem estar isentas de defeitos de malharia, em especial
o0s relacionados a seguir:

Linha de agulha, linha de platina, malhas soltas, malha corrida, barramento, pontos
carregados, furos, buracos, rasgdo, contaminacfes por materiais estranhos e etc...

4.1.3 Defeitos de acabamento;

As partes componentes de tecido devem estar isentas de defeitos de acabamento, em
especial os relacionados a seguir:

Manchas de todo o tipo, diferencas de tonalidade, quebraduras, vincos, arqueamentos,
inclinacdo, furos, buracos, rasgao, contaminacdes e etc.

4.2 Defeitos de confecc¢éao;



4.2.1 Irregularidade de medidas;

Todas as pecas tém que obedecer a tabela de referéncia de medidas contida na respectiva
Norma de Especificacdo que, também, explicita as tolerancias permitidas para cada
medida. Qualquer medida que ndo atenda aos valores estipulados na tabela, considerando-
se a tolerancia permitida, sera apontada como defeito mesmo que ndo impossibilitem o uso
da peca.

4.2.2 Irregularidades na modelagem;

A modelagem prejudica a vestibilidade da peca, por exemplo: golas mau ajustadas ao
pescoco, pernas e mangas repuxadas, partes simétricas com dimensdes diferentes e etc.

4.2.3 Posicionamento das partes componentes e acessorios;

As medidas de posicionamento das partes componentes e acessorios, segundo a descricao,
desenhos e tabelas de medidas ndo correspondem ao especificado na Norma em questéo.

4.2.4 Etiquetas;

Auséncia de etiqueta de identificacdo ou

conservacdo. Etiqueta de identificacdo ou

conservacao danificada.

Inscricdo da etiqueta de identificacdo ou conservacdo faltando, incompleta, incorreta ou
ilegivel. Etiqueta de identificacdo ou conservacao posicionada incorretamente.

4.25 Linhas;

As linhas de costura externas e internas de tonalidade diferente da cor do tecido exceto
quando explicitamente declarado outra cor na Norma de Especificacao.

A composicdo e o titulo das linhas em desacordo com as respectivas Normas de
Especificagdo das pegas confeccionadas e com a NBR 13213 — Linha de costura —
Determinacdo do numero da etiqueta.

4.2.6 Ziper,

Ziper colocado ao contrario ou defeituoso.

A cor do ziper nao corresponde ao especificado na
Norma. O ziper ndo corresponde ao especificado na
Norma.

4.2.7 Botdes e caseados;

Um ou mais botdes faltantes, quebrados, pregados de maneira incorreta ou mau
posicionados. Um ou mais caseados faltantes, fechados, desfiados, mau posicionados ou
de tamanho incorreto.

4.2.8 Simetria entre partes;

Todas as partes idénticas (por exemplo: bolsos, portinholas, passadores, etc.) de uma peca
cuja simetria no que se refere a dimensdes, posicionamento, altura néo estao visivelmente
em conformidade uma com 0 seu simétrico.



4.2.9 Entretelas;

As entretelas com defeitos de colagem, tais como: bolhas, partes descoladas e etc...

O tecido ndo podera ser descaracterizado, principalmente no que diz respeito ao toque,
pela entretela ou pelo processo de termocolagem.

As entretelas ndo podem descolar ap0s as primeiras lavagens.

4.2.10 Forros;

Forro fora da cor e das caracteristicas especificadas.
Forro aparecendo na parte exterior da pe¢a ou mau posicionado ou fixado.

4.2.11 Maquinario (pontos de costura e ordem de preparacao e montagem);

Se as maquinas utilizadas na construcdo da peca correspondem ao especificado na Norma
de acordo com a tabela de montagem e costura em questao.

4.2.12 Costuras;

Costura torta — costura que em seu visual ndo esteja retilinea ou ndo obedeca a simetria
do contorno da parte onde estd empregada. Se enquadra também o ndo paralelismo de
costuras duplas e ou triplas exigidas que sao feitas com maquinas de 1 agulha ao inves de 2
ou 3 agulhas paralelas.

Costura rompida — costura que tenha em sua extensdo mais que 2 pontos quebrados ou
rompidos.

Costura caida — costura que em parte de sua extensdo saia fora do contorno/borda da
parte em que esta aplicando o pesponto ou fixacao.

Costura remontada — costura que por decorréncia de um conserto ultrapassar mais de 3
pontos sem sobrepor a costura original, ou um pesponto que ultrapasse seu limite e
finalidade sobrepondo-se a outra costura.

Pontos falhos — pontos que nio completaram sua ‘lagada’ em parte da extensido da
costura e que poderéa no caso de costura em ponto corrente acarretar o desmanchamento
da costura.

Mal embainhado — costura em que a borda do tecido estiver aparente em parte ou na
totalidade de sua extensdo. Tecido escapado externamente em qualquer operacdo de
embainhamento.

Costura com franzimento — costura cuja aparéncia da superficie do tecido onde esteja
aplicada ndo apresentar aspecto plano ou em conformidade com o tecido em ambito
geral.

Costura com pregas — costura que em sua extensao ocasionar pregas ou rugas no tecido
ao redor da area em que esta aplicada.

Costura incompleta — costura de pesponto ou fixagdo que ndo completar ou cumprir com
a sua finalidade ou aplicacéo.



Costura tensionada — costura que por excesso de tensionamento na(s) linha(s) cause
franzimento aparente no tecido onde a mesma é aplicada.

Costura frouxa — costura cujos pontos ndo se apresentem firmes e/ou fixo junto ao tecido
onde ¢ aplicado.

4.2.13 Bitolas de costura;

As bitolas de costura, segundo cada tipo de costura, em desacordo com a tabela de costura
da especificacdo em questao.

4.2.14 Pontos por centimetro;

Quantidade fora do declarado na respectiva Norma de Especificacao.
O numero de pontos por centimetro deveréa ser determinado segundo o procedimento da
NBR 12961 — Maquina de costura — Determinagédo do numero de pontos por centimetro:

4.2.15 Fechamentos;

Defeitos nas costuras de fechamento interferem diretamente na durabilidade da peca,
portanto ndo ha toleréncia quando os fechamentos estiverem fora do especificado para a
peca confeccionada.

4.2.16 Moscas/Arremates;

A falta de mosqueamento nos pontos especificados interferem na durabilidade da peca.
Da mesma maneira se a mosca estiver mau posicionada de forma a ndo cumprir com a
funcéo requerida, também sera considerado como defeito.

4.2.17 Aviamentos;

Aplicacdo de aviamentos fora do especificado quanto a dimensdes ou caracteristicas, ou
inadequados quanto a sua funcéo no uso da peca.

4.2.18 Acabamento;

As pecas deverdo passar por processo de limpeza e retirada de excesso de fios de costuras
bem como passamento e dobragem da peca de forma que seja facil a identificacdo de seu
tamanho quando necessario.

A peca ndo poderd estar suja, com graxa, 6leo ou qualquer outro material estranho
(agulhas, colchetes, alfinetes, etc., deixados na peca confeccionada).

4.2.19 Outros;

Quaisquer acessorios ou partes componentes (passadores, bolsos, etc.) faltantes, fora da
especificagdo ou mau posicionados.

Quaisquer operacdes (costura, pesponto, travetes, mosqueados, caseamento, etc.) faltantes
ou fora da especificacao.




ANEXO VI

PEDIDO DE ORCAMENTO — Especificacdo do objeto

Cliente: Secretaria de Estado de Policia Militar

Endereco de entrega do material: CEP:

CALCA OPERACIONAL

CALCA,CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAOQ: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO
01 158334 CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO UND 50
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 40,
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0181

CALCA,CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO

02 158335 CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO UND 350
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 42,
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0182

CALCA,CATEGORIA:  MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO

03 158336 CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO UND 350
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 44,
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0183

CALCA,CATEGORIA: MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSOS
TRASEIROS (DOIS BOLSOS EMBUTIDOS), LATERAIS COM DOIS BOLSOS TIPO

04 158337 CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS COM BOLSO UND 150
AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 46,
FORNECIMENTO: UNIDADE

Codigo do Item: 8480.012.0184
CALCA,CATEGORIA:  MASCULINA, TECIDO: ALGODAO/POLIAMIDA, COR:
CAMUFLADA, COMPOSICAO: BOLSOS LATERAIS DO TIPO FACA, BOLSO
TRASEIROS COM DOIS BOLSOS EMBUTIDOS, LATERAIS DA CALCA COM DOIS
05 158338 BOLSOS DO TIPO CARGO SEMI ENVELOPE, LATERAIS INFERIORES DAS PERNAS UND 100
COM BOLSO AUXILIAR DO TIPO SEMI ENVELOPE (CADA LADO), TAMANHO: 48,
FORNECIMENTO:UNIDADE

Cadigo do Item: 8480.012.0185

GANDOLA OPERACIONAL

GANDOLA,CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
06 158317 ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: M, UND 200
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8415.007.0035

GANDOLA,CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
07 158318 ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: G, FORMA UND 400
FORNECIMENTO: UNIDADE

Cadigo do Item: 8415.007.0036

GANDOLA,CATEGORIA: UNISSEX, COR: CAMUFLADO, TECIDO: POLIAMIDA E
ALGODAO, BOLSO: 2 BOLSOS CHAPADOS NA FRENTE E 2 BOLSOS SEMI
08 158319 ENVELOPES NAS MANGAS, FECHAMENTO: ZIPER E VELCRO, TAMANHO: GG, UND 400
FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Codigo do Item: 8415.007.0037

CAMISA DE COMBATE
09 | 158363 | CAMISA COMBATE,CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO : CAMISA DE | UND | 400




COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:
SEM LOGOTIPO, TAMANHO: M, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cddigo do Item: 8480.028.0002

10

158362

CAMISA COMBATE,CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO : CAMISA DE
COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:
SEM LOGOTIPO, TAMANHO: G, FORMA  FORNECIMENTO:UNIDADE
Cddigo do Item: 8480.028.0001

UND

400

11

158364

CAMISA COMBATE,CATEGORIA: MASCULINA, COMPOSICAO : CAMISA DE
COMBATE COM DUAS PARTES: TRONCO E MANGAS/COLARINHO. TRONCO
(FRENTE E COSTAS) 55% ALGODAO, 37% POLIESTER E 8% ELASTANO. AXILAS E
LATERAIS DO TRONCO 55% ALGODAO, 41% POLIESTER E 4% ELASTANO, MANGAS
E COLARINHO COM O TECIDO RIPSTOP 65% DE POLIESTER E 35% DE ALGODAO,
DOIS BOLSOS COM FOLE NAS MANGAS, REFORCO NO COTOVELO, FRENTE COM
ABERTURA FECHADA POR ZIPER, GOLA ALTA TIPO PADRE, COR / ESTAMPA:
TRONCO COYOTE / MANGAS E COLARINHO CAMUFLADO, LOGOTIPO X POSICAO:
SEM LOGOTIPO, TAMANHO: GG, FORMA FORNECIMENTO: UNIDADE
Cddigo do Item: 8480.028.0003

UND

200

Valor total da proposta por extenso:

Validade da Proposta: prazo ndo | Prazo de entrega do material: Em até

inferior a 60 dias 180 dias

/ / / /

Dados para pagamento:

Banco:

Agéncia: C/Corrente:

Carimbo Padronizado de CNPJ:
(Local e Data): : de de

Assinatura do Responsavel pela Empresa:
Observagoes:

Vendedor Responsavel:

Telefone para Contato:( )




ANEXO VII

MAPA DE RISCOS

( X') Planejamento da Contratacdo e Selecao do Fornecedor
() Gestéo do Contrato

( X) Baixa
( ) Baixa

Licitagdo Deserta ou pouca probabilidade de negociacdo de valores acima do
determinado na Pesquisa de Mercado.

Elaborar pesquisas de precos com
orcamentos que representem a realidade
atual utilizando meios confiveis.

Com o valor ja dentro da realidade de
mercado, procede com publicacéo do
pregéo.

() Média
() Média

DLP, através do Setor de
Pesquisa de Mercado.

DLP, através do Setor de pregao.

(X)) Baixa
( ) Baixa

Requisito/especificacdo da contratacdo que possam ser erroneamente
interpretados pelos licitantes

Elaborar o Termo de Referéncia de forma
clara e concisa e solicitar a visita técnica

para maior conhecimento a cerca do
objeto pretendido

Analisar o Termo de Referéncia a fim de
identificar pontos que possam ser

() Média ( )Ala
() Média (X) Alta

DLP, através do Setor de Termo
de Referéncia

Chefe do Setor de Termo de
Referéncia




questionados, e ser for necessario
encaminhar para alteracdo por parte do
requisitante.

Contratacao interrompida por recursos juridicos, cujo impacto se traduz no
atraso no processo de aquisicao.

Realizar reunides com a Assessoria
Juridica do Gabinete do Comando Geral
para avaliar a realizacdo da contratacéo.

Responder aos supostos 6bices
observados pelo Recorrente e continuar o
certame

DLP, através da Secgdo de
Licitagdes

DLP (Pregéo — instruir o feito) e
DGAL (julgamento dos
recursos)

Auséncia de licitantes ou de propostas comerciais validas, culminando na
perda do processo licitatorio.

Especificar o objeto pretendido com
informac®es necessarias e objetivas.

Unidade solicitante

Exigir habilitacdo que possibilite a

participacdo do maior numero de

concorrentes, sem comprometer a
qualidade pretendida.

DLP, através da Coordenadoria
de LicitagcOes

Ampla divulgacéo do edital.

Reavaliagdo do Termo de Referéncia e
Republicacao do Edital

DLP

DLP, através da Secdo de
Licitacdes




1. Estabelecer exigéncias contratuais as quais os licitantes ndo tenham
condicdes de atender e que o Gestor e Fiscais ndo tenham condicgdes de
fiscalizar, resultando na elevacao do custo contratual e ndo aderéncia aos
termos do edital, ou seja, resultando em licitagdo deserta ou fracassada.

Realizar reunides com o Diretor Geral de
1. Administracdo e Diretor de Licitacdes e
Projetos para avaliar as exigéncias Coordenador de Licitagdes e
contidas no Termo de Referéncia. seus chefes de setores
Revisar o Termo de Referéncia e Chefe do Setor de Termo de
2. especificar apenas exigéncias adequadas Referéncia
a realidade da SEPM.

1. Retificar o Edital DLP — Secdo de Edital




